








PARALLELGREIFER RTH-8M
MIT 3 BACKEN UND ZENTRISCHEM DREIFACHKEILANTRIEB

Technische Daten, Zubehörmontage

OHSP/N 008

0.600

18.20.715

15.2

OHSP/N 006 oder

OHSP/N 011

OISP-017 oder
OISN-017

Sensorhalter 
serienmŠ§ig

29.21.150

Luftanschluss

1.067 27.1

12.40.490

Einstellbare Luftdrosseln G1/4
VLVF-010SLKT-366V

(O-RING-DICHTUNGSSATZ 
F†R LUFTEINSPEISUNG)
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WARNUNG!
DIE MAXIMALE EFFEKTIVE
FINGERLÄNGE DARF NICHT
ÜBERSCHRITTEN WERDEN

GREIFKRAFT PRO FINGER
(mit Federunterstützung)
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WARNUNG!
DIE MAXIMALE EFFEKTIVE
FINGERLÄNGE DARF NICHT
ÜBERSCHRITTEN WERDEN

GREIFKRAFT PRO FINGER
(mit Federunterstützung)

Maximalbelastung Statisch Dynamisch

Max. Zugbelastung T 1592 lbs. [7080 N] 398 lbs. [1772 N]
Max. Druckbelastung C 2070 lbs. [9210 N] 398 lbs. [1772 N]
Max.Moment Mx 3461 in.-lbs. [391 Nm] 752 in.-lbs. [85 Nm]
Max. Moment My 3788 in.-lbs. [428 Nm] 823 in.-lbs. [93 Nm]
Max. Moment Mx 2372 in.-lbs. [268 Nm] 823 in.-lbs. [93 Nm]

Maximalbelastung Statisch Dynamisch

Max. Zugbelastung T 1850 lbs. [8230 N] 614 lbs. [2733 N]
Max. Druckbelastung C 2405 lbs. [10700 N] 614 lbs. [2733 N]
Max. Moment Mx 4027 in.-lbs. [455 Nm] 1159 in.-lbs. [131 Nm]
Max. Moment My 5116 in.-lbs. [578 Nm] 1478 in.-lbs. [167 Nm]
Max.Moment Mx 3204 in.-lbs. [362 Nm] 1478 in.-lbs. [167 Nm]

Technische Daten
Nom. Greifkraft F bei 100 psi [7 bar]:

Ohne Federunterstützung .............................................. 7933 lbs. 35288 N
Ohne Federunterstützung -L ......................................... 5122 lbs. 22784 N
Mit Federunterstützung .................................................. 9971 lbs. 44354 N
Mit Federunterstützung -L ............................................ 6450 lbs. 28690 N

Hub:
Standard ........................................................................ 1.38 in. 35 mm
Verlängert -L ................................................................. 2.76 in. 70 mm

Gewicht............................................................................. 96.8 lbs. 43.9 Kg
Druckbereich ohne Feder ................................................. 30-100 psi 2-7 bar
Druckbereich mit Feder.................................................... 50-100 psi 3.5-7 bar

Technische Daten (Fortsetzung)

Max. Vakuum für Vakuumanschluss.......................... 8 in. Hg 20 mm Hg
Max. Druck für Luftanschluss.................................... 30 psi 2.1 bar
Bohrungsdurchmesser .............................................. 8.86 in. 225 mm
Hubraum.................................................................... 166 in3. 2720 cm3

Temperaturbereich .................................................... -20°~300° F -30°~150° C
Schließ-/Öffnungszeit ................................................ 1.7 sec./1.7 sec.
Absolute Genauigkeit................................................. ±0.004 in. ±0.01 mm
Wiederholgenauigkeit................................................ ±0.002 in. ±0.05 mm
Benötigtes Betätigungsventil (einfach wirkend) ........ 3/2-Wege
Benötigtes Betätigungsventil, (doppelt wirkend) ....... 4/2-Wege

RTH-8M Belastungsdaten RTH-8M-L Belastungsdaten

Induktive Näherungssensoren
• PNP und NPN Magnetfeldsensoren erhältlich
• Sensorhalter und Target sind serienmäßig montiert
• Einfache Einstellung des Targets mit Flachschlitz-

Schraubendreher
• Erhältlich mit 2 oder 5 Meter langem

Schnellanschlusskabel (separat bestellen)

O-Ring-Dichtungen für 
Lufteinspeisung
• Können zum Abdichten der Luftanschlüsse auf

der Oberseite, sowie des Vakuum-/Luftan-
schlusses verwendet werden

• Keine Senkbohrungen in der Montageplatte des
Kunden erforderlich (Senkbohrungen sind im
Gehäuse des Greifers vorhanden)

• Dichtungen im Set aus Viton®

Magnetfeldsensoren
• PNP und NPN Magnetfeldsensoren erhältlich
• Befestigung der Sensoren über vorgefertigte

Nute, kein Sensorhalter erforderlich
• Einfache Einstellung mit Flachschlitz-

Schraubendreher
• Eingebaute LED für eine einfache Positionierung

und Fehlerbehebung
• Erhältlich mit 2 oder 5 Meter langem

Schnellanschlusskabel (separat bestellen) Luftanschlüsse
• Einstellbare Luftdrosseln:

– Einstellschraube (mit Siche-
rungsmutter) für die Einstellung
der Betätigungszeit

– Erhältlich für Schläuche mit 6
mm Außendurchmesser

• Luftanschlüsse:
– Für den seitlichen Luftanschluss
– Der obere Luftanschluss ist

serienmäßig mit einem
Blindstopfen versehen

DE-STA-CO Technische Änderungen vorbehalten
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Explosionszeichnung RTH/DTH-Reihe
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Pos. Menge Bezeichung

01 1 Gehäuse
02 1 Kolben
03 1 Dreifachkeil
04 1 Kappe
05 1 Gehäuse-Unterteil
06 3 Backen
07 3 Stopfen
08 6 Passhülse
09 3 Sensormutter
50 1 Kappe, O-Ring
51 2 Kappe, O-Ring
52 3 Kappe, SS-Schraube
53 3 Kappe, SHC-Schraube
54 1 Kolben, O-Ring
55 1 Gehäuse, O-Ring
56 1 Kolben, Magnet
57 1 Kolben, Stift
58 3 Stopfen, O-Ring
59 2 Gehäuse, SS-Schraube
61 1 Dreifachkeil, HH-Schraube
62 1 Dreifachkeil, Dichtung
63 2 Schlitten, Stift
64 6 Schlitten, SHC-Schraube
65 6 Feder
71 3 Sensorhalter
72 6 Sensorhalter, SHC-Schraube
73 3 Sensormutter, SHC-Schraube
80 3 Bolzen
81 1 Druckplatte
82 3 Federn
83 3 Schraubbolzen

ANMERKUNG: Eine komplette Liste 
der Ersatzteile mit Bestellnummern und
Preisen erhalten Sie auf Anfrage.

Zusammenbau:
1) Die Dichtungen #55 schmieren und in das

Gehäuse #1 einbauen.
2) Die Schrauben #59 mit Gewindesicherung in

das Gehäuse #1 einbauen.
3) Die Sensormuttern #9 auf die Backen #6

installieren.
4) Die Backen #6 schmieren und auf jeder

Seite des Dreifachkeils #3 einbauen.
5) Die Backen und den Dreifachkeil in das

Gehäuse einbauen. Um eine gute
Positionierung des Magneten zu erzielen,
muss die Passbohrung des Dreifachkeils (auf
der Seite mit der Senkbohrung) gegenüber
den Luftanschlüssen (außer Größe 1)
platziert werden. Für Größe 1 muss diese
zwischen den Sensor-Befestigungsnuten des
Gehäuses platziert werden.

6) Die Dichtungen #58 in die Stopfen #7 ein-
bauen.

7) Die Stopfen #7 in das Gehäuse-Unterteil #5
einbauen.

8) Das Gehäuse-Unterteil #5 mit den einge-

pressten Stiften #63 am Gehäuse installieren
und mit den Schrauben #64 mit
Gewindesicherung befestigen.

9) Die Dichtungen #54 schmieren und in den
Kolben #2 einbauen.

10) Den Magnet #56 mit Gewindesicherung am
Kolben #2 montieren.

11) Für die Option –C die Feder #65 in die
Senkbohrungen im Gehäuse einsetzen.

12) Den Kolben #2 mit dem eingepressten Stift
#57 in den Dreifachkeil #3 einsetzen und mit
der Schraube #61 und der Unterlegscheibe
#62 befestigen. Für die Option –C die
Senkbohrungen im Kolben auf die
Senkbohrungen im Gehäuse ausrichten.
Umgekehrt für die Option –O. Für die Option
–O die Feder #65 in die Senkbohrungen im
Kolben einsetzen.

13) Die Blindstopfen #52 mit Gewindesicherung
an der Kappe #4 montieren.

14) Die Dichtungen #50 und #51 in die Kappe
#4 einbauen.

15) Die Kappe in das Gehäuse einsetzen und mit

Hilfe der Passstiftbohrungen positionieren.
16) Die Kappe mit den Schrauben #53 mit

Gewindesicherung befestigen.
17) Den Sensorhalter #71 an das Gehäuse mon-

tieren und mit der Schraube #72 befestigen.
18) Die Schraube #73 von den

Gehäusebohrungen aus in die Sensormuttern
#9 einsetzen.

19) Die Passhülsen #8 in die Backen einsetzen.

Zusammenbau – SP-Option:
1) Das Gehäuse-Unterteil #5 durch Lösen der

Schrauben #64 auseinander bauen.
2) Die Federn #82 in den Schraubbolzen #70

einsetzen.
3) Die Feder mit Bolzen in das Gehäuse-Unterteil

einsetzen.
4) Das Gehäuse-Unterteil #5 auf das Gehäuse

setzen und mit den Schrauben #64 mit
Gewindesicherung befestigen.

5) Die Druckplatte #8 auf die Bolzen setzen und
mit den Schrauben #83 befestigen.

SK Zu den Bestellnummern des
Dichtungs-Reparatursatzes
siehe Produktdatenblätter

Ansicht dritter
Winkel

Dichtungs-
satz-Teile

Schrauben-
sicherungspaste

Krytox™

Schmiermittel
Fett auf

Teflon® Basis
Leichtes

Maschinenöl
Super-
kleber
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Zusammenbauzeichnung RTH/DTH-Reihe
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Installations- und Einstellanleitung für Zubehörteile

Pos. Menge Bezeichung

01 1 Gehäuse
02 1 Kolben
03 1 Dreifachkeil
04 1 Kappe
05 1 Gehäuse-Unterteil
06 3 Backen
07 3 Stopfen
08 6 Passhülse
09 3 Sensormutter
50 1 Kappe, O-Ring
51 2 Kappe, O-Ring
52 3 Kappe, SS-Schraube
53 3 Kappe, SHC-Schraube
54 1 Kolben, O-Ring
55 1 Gehäuse, O-Ring
56 1 Kolben, Magnet
57 1 Kolben, Stift
58 3 Stopfen, O-Ring
59 2 Gehäuse, SS-Schraube
61 1 Dreifachkeil, HH-Schraube
62 1 Dreifachkeil, Dichtung
63 2 Schlitten, Stift
64 6 Schlitten, SHC-Schraube
65 6 Feder
71 3 Sensorhalter
72 6 Sensorhalter, SHC-Schraube
73 3 Sensormutter, SHC-Schraube

ANMERKUNG: Eine komplette Liste 
der Ersatzteile mit Bestellnummern und
Preisen erhalten Sie auf Anfrage.
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Magnetfeldsensor:
1) Die Sensoren #90 von einer beliebigen

Seite in die Profilnuten einschieben.
2) Den Sensor mit der integrierten

Schraube fixieren.

Induktiver Näherungssensor:
1) Die Sensoren #91 in den Sensorhalter

#72 einsetzen.
2) Den Sensor mit Hilfe der SHC-Schraube

auf dem Sensorhalter #72 festziehen.
3) Die SHC-Schraube #73 in die

Sensormuttern #9 einsetzen. Die SHC-
Schrauben sind die Schaltfahne, die vor
den Sensor eingestellt werden müssen.
Verwenden Sie je nach Abfrageposition
eine unterschiedlich lange SHC-
Schraube #73 (die kürzeste Schraube
für die geöffnete Position, die längste
Schraube für die geschlossene
Position). Die Sensormutter #9 verfügt
über einen Gewindeeinsatz, der verhin-
dert, dass sich die Schaltfahne löst.
Hierdurch kann es sein, dass sie das
Schaltfahne schwerer in der Mutter
festziehen lässt.

Ansicht dritter
Winkel

Dichtungs-
satz-Teile

Schrauben-
sicherungspaste

Krytox™

Schmiermittel
Fett auf

Teflon® Basis
Leichtes

Maschinenöl
Super-
kleber
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BESONDERHEITEN RTH/DTH-REIHE

Distanzstück

Feste Backen, lebensmittelechte Schmierstoffe,
Hubbegrenzungen, Kundenspezifische Greifer-
finger und Backen, Edelstahlkomponenten und
vieles mehr
Die Zeichnungen dienen nur als Konzept. Wenden Sie sich mit 
Ihren speziellen Projektanforderungen bitte an den technischen
DE-STA-CO-Kundendienst.

Feste Backen

Hubbegrenzung

Kundenspezifische Greiferfinger und Backen Eingebauter Sensor mit 2 Abfrageflächen
2- oder 3-Draht Technologie

Wellenausgang

Kundenspezifische Abstreifplatte
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BESONDERHEITEN RTH/DTH-REIHE

Bitte beschreiben Sie Ihre Anwendung. Fügen Sie falls erforderlich eine Skizze oder zusätzliche Blätter hinzu.

DE-STA-CO Technische Änderungen vorbehalten
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QUALITÄT PRÄZISION HALTBARKEIT

PRÄZISION HALTBARKEIT QUALITÄT

HALTBARKEIT QUALITÄT PRÄZISION

QUALITÄT PRÄZISION HALTBARKEIT

PRÄZISION HALTBARKEIT QUALITÄT

HALTBARKEIT QUALITÄT PRÄZISION

QUALITÄT PRÄZISION HALTBARKEIT

PRÄZISION HALTBARKEIT QUALITÄT

HALTBARKEIT QUALITÄT PRÄZISION

QUALITÄT PRÄZISION HALTBARKEIT

PRÄZISION HALTBARKEIT QUALITÄT

HALTBARKEIT QUALITÄT PRÄZISION

QUALITÄT PRÄZISION HALTBARKEIT

PRÄZISION HALTBARKEIT QUALITÄT

FÜR IHRE NOTIZEN
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