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Bestellbeispiel: (Zubehr hitte separat bestellen)

i i SENSOREN BESTELLNR.  ANZ./EINHEIT

SRUDMODELE| [GHOSSE FE[?SEE umen)ANSCHI.USSE O5EN Halterungen fiir 2 induktive Sensoren OSMK-097 1 od.2
Induktiver Sensor (NPN) mit QuickDisconnect* OISN-019 1,2,3,0d. 4
DPG'10 B 4 I B = = Induktiver Sensor (PNP) mit QuickDisconnect* 0ISP-019 1,23, 0d. 4

Magnetfeldsensor (NPN), lange Trommel, mit QuickDisconnect* OHSN-006 1,2,3, od. 4
WETRISCH BACHEN SYNCHE. WITONS-DICHTUNG  Magnetfeldsensor (PNP), lange Trommel, mit QuickDisconnect* OHSP-006 1,2,3, od. 4

(siehe unten) Magnetfeldsensor (NPN), kurze Trommel, mit QuickDisconnect* OHSN-008 1,2,3, od. 4
Magnetfeldsensor (PNP), kurze Trommel, mit QuickDisconnect* OHSP-008 1,2,3, od. 4
RICHTNG FEDERWIRKUNG O Foder ut Magnetfeldsensor (NPN), 90°, mit QuickDisconnect" OHSN-011 1,23, 004
__ Leer: keine Federoption (Standard) Magnetfeldsensor (PNP), 90°, mit QuickDisconnect* OHSP-011 1,2,3,0d. 4
QuickDisconnect-Kabel (2 m)* CABL-010 1,2,3,0d.4
BACKENSYNCHR. LF  Linke Backe fest QuickDisconnect-Kabel (5 m)* CABL-013 1,2,3, od. 4
NG Rt okt fest o Backen QuickDisconnect-Verlingerungskabel (1 m)* CABL-015 1,2,3, 0d. 4
_ Leer: synchronisiert (Standard) QuickDisconnect-Verldngerungskabel (2 m)* CABL-016 1,2,3,0d. 4
PNEUMA‘“KIUBEHﬁn BESTELLNR.  ANZ./EINHEIT
Dichtungssatz, Standard SLKT-183 1
Dichtungssatz, Viton® SLKT-183V 1
Anschlussstecker (M3), Eindriick, fiir Rohr (3 mm AD) PLFT-021 1od.2
Anschlussstecker (M3), Stecknippel, fiir Rohr (2 mm D) PLFT-022 1od.2
Sicherheitsventil (10-32) (imperial) OFSV-001 1
Sicherheitsventil (metrisch) OFSV-004 1
Drosselventil, einstellbar (imperial) VLVF-007 1 o0d.2
- . Drosselventil, einstellbar (metrisch) VLVF-008 1o0d.2
n BEISPIELBESTELLUNG: DPG-10M-4-0-NS-V Dichtungssatz Verteiler fiir Oberseitenmontage SLKT-184V 1
= Greifer DPG-10, metrisch, GroBe 4, Feder Auf, nichtsybchrone Backen, Viton®-Dichtungen *Sensor und Kabel bitte separat bestellen

DE-STA-CO Technische Anderungen vorbehalten



MODULARE PARALLELGREIFER DPG-10/"1-4
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EFFEKTIVE FINGERLANGE - L Max. Druckbelastung G 475 Ibs. [2113 N] 35 Ibs. [156 N]
Max. Moment My 225in.-1bs. [25 Nm] 35in.-1bs. [4 Nm]
Federkraft bei 0 bar Feder dffnet Feder schliet Max. Moment My 250 in.-1bs. [28 Nm] 45in.-1bs. [5 Nm]
Wenn vollst. gedfnet.. 6 lbs. 26N 15s. 66N Max. Moment Mz 225in.-1bs. [25 Nm] 35in.-1bs. [4 Nm]
Wenn vollst. geschloss 22 |bs. 97N 6lbs. 26N 'Angaben pro Backenpaar, Maximalwerte nicht gleichzeitig anwenden
Technische Daten DPG-10-4 DPG-10M-4 Technische Daten (Forts.) DPG-10-4 DPG-10M-4
Nom. Greifkraft F bei 7 bar .... 50 Ibs 222N Betriebstemperatur: Standarddichtungen.............. -30°~180° F -35°~80° C
i 25.4 mm ; Viton®-Dichtungen . .. -20°~300°F -30°~150°C
. ) 0.36 Kg SchlieB-/0ffUNGSZeIL .........cocvvverrerrirciieniienas 0.23 sec. 0.23 sec.
Betriebsdruck min./max..... . 40-100psi  3-7 bar Genauigkett........... #0.002in.  +0.05mm
Zylinderbohrungsdurchmesser 0.625 in. 15.88 mm Wiederholgenauigkeit....... £0.002in. ~ +0.05mm
LURVEIDTAUCH oo 0.306 in® 5.0 cm® Zur Ansteuerung erf. Ventil 4/2-Wege-Ventil

Zubehor - Anbringung und technische Merkmale

Sicherheitsventil

o Fiir Anwendungen, bei denen das
gegriffene Teil auch bei Druckausfall
unbedingt gehalten werden muss

o Direktanbringung am Greifer

o Luftanschluss 10/32

Verschiedene Luftanschliisse
* 3 Standard-Luftanschliisse (vorne und an beiden Seiten)
* Anschliisse oben (optional) mit M3-Gewinde

™

Sensoren

* Magnetfeldsensoren und induktive Néherungssensoren erhaltlich

e Erfassung von 4 Positionen (offen und geschlossen an beiden
Backen)

© PNP- und NPN-Varianten

* Magnetfeldsensoren in Einschiiben angebracht; Anbausétze sind
nicht erforderlich

© Gewinde mit QuickDisconnect mit eingebautem LED-Ausgang

 Sensoranbringung an jeder Seite des Greifers moglich

Drosselventile

* Einstellschraube mit Sicherungsmutter zur Einstellung der
SchlieB-/Offnungszeit

* Fiir Schlduche mit AuBendurchmesser 1/4 Zoll und 5 mm

DIRECT
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EXPLOSIONSZEICHNUNG DPG-REIHE
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Zusammenbau

1. Gehéuse schmieren.

2. Durchgénge in Gehduse einfiihren.

3. Drehzapfen ins Gehéuse eindriicken.

4. Magnete in Kolben einfiihren. Darauf achten,
dass sich die Magnete gegenseitig anziehen.

5. Dichtungen schmieren und auf Kolben aufset-
zen.

6. Kolben ins Geh&use einsetzen, dabei das Loch
flir den Antriebszapfen im Kolben am Loch fiir
den Antriebszapfen im Geh&duse ausrichten.

7. Zapfen in das Ausgleichstiick eindrticken.

8. Ausgleichstiick mit Synchronisierungs-
elementen zusammenbauen und auf
Drehzapfen im Gehduse aufsetzen. Die Locher
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in den Synchronisierungselementen miissen

exakt vor den Lochern in den Kolben stehen.
9. Antriebszapfen von der oberen Montageflache
des Gehauses her durch die Kolben biindig in

die Synchronisierungselemente einsetzen,
ohne sie an der Unterseite iberstehen zu
lassen.

10. Backen in das Gehduse einsetzen, dabei die
Antriebszapfen am Loch in den Backen aus-
richten.

11. Antriebszapfen in die Backen eindriicken.

12. Stopfen der Antriebszapfen in das Gehduse
einbauen.

13. Dichtungen auf Kappen legen und mit
Sicherungsringen einbauen.

Pos. Menge Bezeichnung

01 1 Gehause

02 2 Backe

03 2 Kappe

04 2 Kolben

05 2 Antrigbszapfen

06 2 Synchronisierungselement

07 1 Ausgleicher

08 2 Sicherungsring

09 1 Drehzapfen

10 4 Magnet

1 4 Schaltfahnen fiir induktiven
Sensor

12 2 Gewindestift — Stopfen im
Antriebszapfen

13 2 Drehzapfen fiir Ausgleicher/
Synchronisierungselement

14 4 Gewindestift — Stopfen
Luftanschliisse Endplatte

15 2 0-Ring — Verteiler fiir
QOberseitenmontage (Option -T)

16 2 0-Ring - Kappendichtungen

17 4 Deckel - Kolbendichtungen

18 2 Feder fiir Option ,Feder Auf“ (-0)

19 2 Feder fiir Option ,Feder Zu“ (-C)

21 3 Gewindestift — Stopfen interne
Luftanschliisse

23 2 Gewindestift — Stopfen seitliche
Luftanschliisse (Option -T)

39 1 Gewindestift — Stopfen (nur

Option -LF und -RF)

ANM.: Eine komplette Liste der Ersatzteile
mit Bestellnummern und Preisen erhalten Sie
auf Anfrage.

= Dichtungssatz-Bestellnummern
siehe Produktdatenblitter

Nichtsynchroner Betrieb

1. Stopfen der Antriebszapfen herausnehmen.

2. Antriebszapfen von der Backenseite her aus
dem Gehéuse driicken.

3. Backen aus dem Geh&use entnehmen.

4. Ausgleichstlick und Synchronisierungselemente
aus dem Gehduse aushauen.

5. Backen wieder ins Geh&use einbauen, dabei
Antriebszapfen am Loch in den Backen aus-
richten.

6. Antriebszapfen in die Backen eindriicken.

7. Stopfen der Antriebszapfen wieder in das
Gehduse einbauen.

© m m o &

Krytox™ Leichtes Fett auf
Schmiermittel

Schrauben-
sicherungspaste

Dichtungs-
satz-Teile

Maschinendl

Teflon® Basis

5o

Super- Ansicht dritter
kleber Winkel

DE-STA-CO Technische Anderungen vorbehalten




ZUSAMMENBAUZEICHNUNG DPG-REIHE

DPG-REIHE

Pos. Menge Bezeichnung

01 1 Gehéuse

02 2 Backe

03 2 Kappe

04 2 Kolben

05 2 Antrigbszapfen

06 2 Synchronisierungselement

07 1 Ausgleicher

09 1 Drehzapfen

12 2 Gewindestift — Stopfen im
Antriebszapfen

39 1 Gewindestift — Stopfen

(nur Option -LF und -RF)

ANM.: Eine komplette Liste der Ersatzteile mit
Bestellnummern und Preisen erhalten Sie auf
Anfrage.

ZUBEHORMONTAGE UND EINSTELLANWEISUNGEN

Magnetfeldsensor

1. Sensoren wie in der Zeichnung dargestellt in
die Einschiibe im Greifergehduse einfiihren.

2. Sensoren mit integrierter Einstellschraube ein-
stellen.

Induktiver Sensor

1. Sensorhalter in Einschub im Geh&use ein-
flihren.

2. Sensor auf Halter schieben und Einschubtiefe
justieren, bis die Sensorleuchte an der
Schaltfahne leuchtet.

3. Sensortiefe mit Hilfe der Feststellschraube im
Sensor (Nr. 31) festsetzen.

4. Sensorhalter entsprechend gewiinschter
Huberfassung positionieren.

5. Sensorhalter mit Hilfe der Einstellschraube
(Nr. 32) in der eingestellten
Huberfassungsposition festsetzen.
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Dichtungs- Schrauben- Krytox™ Leichtes Fett auf Super- Ansicht dritter
satz-Teile sicherungspaste Schmiermittel Maschinendl Teflon® Basis kleber Winkel

DE-STA-CO Technische Anderungen vorbehalten



