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Optionen und Zubehdorteile fiir die Baureihe DPL

Optional erhiltliche Federunterstiitzung (-R):

Die Sicherheitsfeder ermdglicht dem Greifer das sichere Halten des Werkstiicks auch bei einem Ausfall der Druckluftversorgung oder gestattet
die Verwendung des Greifers im einfach wirkenden Modus. Die Option =R ist — je nach Ausfiihrung der Greiferfinger — ideal fiir das Innen- (ID)
oder AuBengreifen (AD) geeignet. Beim AuBengreifen weisen die Greiferfinger zur Mitte des Greifers, bzw. nach auBen beim Innengreifen.

T T
Verwndung mit S T
DPL-2520-R  0.65 [16.5] 0.98 [25]
[ce@e o] | DPL-2535-R  0.65 [16.5] 1.18 [30]
i DPL-3230-R  0.98 [25] 0.76 [19.3]
DPL-3250-R  0.98 [25] 0.96 [24.3]
2 DPL-4040-R  1.10 [28] 1,69 [42.8]
] DPL-4070-R  1.16 [29.5] 0.98 [24.8]
Adapter fiir Inline-Backen: 2x 86 (E7) H H ) 0s8)
Der Adapter fir Inline-Backen ermdglicht J A
eine vereinfachte Fingerausfiihrung, UL
indem er die ,Inline-“ Ausrichtung der (© o
Finger-Befestigungsbohrungen zur ‘
Verfiigung stellt. Der Zubehorsatz enthalt: z
2 Schn_lttstellen, Schrauben und K Stoke D) o_O
Passstifte. = 9 [TH @
L o)
©® |
Darstellung der Backen >E< >E< D E
in gedffneter Position Q
R
Die Finger kdnnen am Zubehor von oben
(mit Hilfe von SHC-Schrauben) oder von unten o X .
(iiber SHC-Flachkopfschrauben) befestigt werden. Zweite Richtung zur Befestigung des Zubehors
Bei Verwendung mit der Option -R wird die Sicherung
fur das Innen- oder AuBengreifen ermdoglicht.
Bestelinr. Verwendungmit A B [H D E F G H J K L M N P Q R

ODPL-001 DPL-2520 051[13] M6 020[5] 0.14[35 028[7] M5 020[5] 1.46[37] 079[20] 165[42] 1.57[40] 0.30[7.5] 1.18[30] 0.24[6] 1.65[42] 3.15[80]
ODPL-002 DPL-2535 051[13] M6 020[5] 0.14[35 028[7] M5 020[5] 205(52 079[20] 2:83(72] 276[70] 0.30[75] 1.18[30] 0.24[6] 1.65[42] 3.44[87.5]
ODPL-003 DPL-3230 05915 M8 027[68] 012[3] 039[10] M6 024[6] 197[50] 0.87[22] 24462] 2.36[60] 0.39[10] 1.54[39] 031[8] 193[49] 3.70[94]
ODPL-004 DPL-3250 05915 M8 027[68 0.123] 039110] M6 024[6] 276[70] 0.87[22] 4.02[102] 3.94[100] 0.39[10] 154[39] 0.31[8] 1.93[49] 4.09[104]
ODPL-005 DPL-4040 083[21] M10 033[85 0205 047[12) M8 031[8] 248[63] 1.02[26] 3.23[82) 3.15[80] 047[12) 1.87[47.5] 035[9] 2.24[57] 445[113]
ODPL-006 DPL-4070 083[21] M10 033[85 020(5 04712 M8 031[8] 36693 1.02(26] 559[142] 551[140] 047[12] 1.87[47.5] 035[9] 2.24[57] 5.04[128]

Halter fiir induktive Sensoren:

Abfrage von bis zu 3 Backenpositionen; Backen offen, Backen v
geschlossen und Backen am Bauteil gespannt. Der Zubehorsatz 2u
enthélt: 3 Sensorhalter und 2 Schaltfahnen. Die Sensoren sind
nicht enthalten. >

I

Bestellnr. Verwendung mit /] v w X Y f
OSMK-099 DPL-2520 0.31[8] 1.18[30] 0.95[24] 228[58] 1.83 [46.5]
DPL-2535 0.31[8] 1.18[30] 095[24] 2.28[58] 1.83 [46.5]
OSMK-100 DPL-3230 0.31[8] 0.87[22] 0.95[24] 2.64[67] 1.97[50]
DPL-3250 0.31[8] 0.87[22] 095[24] 264[67] 1.97 [50]
OSMK-101  DPL-4040 047 [12] 0.87[22] 1.06[27] 3.23[82] 2.26 [57.5]
DPL-4070 0.47[12] 0.87[22] 1.06[27] 3.23[82] 2.26 [57.5]
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Explosionszeichnung DPL-Reihe

Pos. Menge Bezeichnung

-
e
i
»n
-l
™
a

01 1 Gehduse
02 2 Kolben
04 4 Kappe
05 1 Getriebeabdeckung
06 2 Backe
08 1 Schutzverkleidung
S 50 4 Dichtung, Kappe
s 51 1 Synchronisierritzel
e 52 2 Schraubstopfen
2 53 4  Sprengring
o 54 4  Fiihrungsring, Kolben
= 55 4 U-formiger Stiitzring
56 4 Magnet
57 2 Sprengring, Antriebsstift
58 2  Blindstopfen, Verteiler
59 2 Antriebsstift
60 2 Sprengring, Mitte
63 4 Passstift, Backe
64 6  Schrauben, Schutzverkleidung
79 2 Kappe, Feder
2

Feder

ANM.: Eine komplette Liste der Ersatzteile mit
Bestellnummern und Preisen erhalten Sie auf Anfrage.

Zusammenbau:

1) Die Magnete #56 in die Kolbennuten #2 kleben.

2) Wenn die Luftanschliisse oben nicht verwendet
werden, das Gehduse #1 unter Verwendung von
Klebstoff mit den Schraubstopfen #52 ver-
schlieBen.

3) Die U-formigen Stiitzringe #55 und den
Flihrungsring #54 schmieren und auf den
Kolben #2 installieren.

4) Den Kolben #2 schmieren und mit geeignetem
Werkzeug in das Geh&use #1 schieben.

5) Die Passstifte #63 in die Backen #6 einsetzen.

6) Die Backen #6 schmieren und in die Nuten #1
installieren.

7) Den Antriebsstift #59 und den Sprengring #57
durch die Backen #6 und den Kolben #2 driick-
en.

8 ) Die Achse #5, das Ritzel #51 und den
Sprengring #60 schmieren und in das Gehéuse
installieren. Achten Sie auf die korrekte
Platzierung der Backen, um eine synchrone
Bewegung zu erhalten.

9) Die Dichtung #50 schmieren und auf die Kappe
#4 installieren.

10) Die Kappe #4 und den Sprengring #53 auf die
Kappe #1 montieren.

11) Die Schutzverkleidung #8 installieren.

12) Die Stopfen #58 in das Gehduse #1 schrauben.

Zusammenbau - Federoption:

1) Die Dichtung #50 schmieren und auf die
Kappe installieren.

2) Die Feder in die Kolbenbohrung und die
Kappenbohrung installieren.

3) Die Feder zusammen driicken, bis die Kappe
am Gehduse an der richtigen Stelle sitzt.

4) Den Sprengring installieren.

@ Dichtungssatz-Bestellnummern
siehe Produktdatenblatter

(s [ [arion &2 O é B o

Dichtungs- Schrauben- Krytox™ Leichtes Fett auf Super- Ansicht dritter
satz-Teile sicherungspaste Schmiermittel Maschinendl Teflon® Basis kleber Winkel
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Zusammenbauzeichnung DPL-Reihe
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Pos. Menge Name

01 1 Gehéuse
02 2 Kolben
04 4 Kappe
05 1 Achse
06 2 Backe
08 1 Schutzverkleidung
50 4 Dichtung, Kappe
51 1 Synchronisierritzel
52 2 Schraubstopfen
53 4 Sprengring
54 4 Fihrungsring, Kolben
55 4 U-formiger Stiitzring
56 4 Magnet
57 2 Sprengring, Antriebsstift
58 2  Blindstopfen, Verteiler
59 2 Antriebsstift
60 2 Sprengring, Mitte
63 4  Passstift, Backe
6

Schrauben, Schutzverkleidung

ANM.: Eine komplette Liste der Ersatzteile mit
Bestellnummern und Preisen erhalten Sie auf Anfrage.

Installations- und Einstellanleitung fiir Zubehorteile

Installation - Halter fiir induktive Sensoren

1) Die Schaltfahnen #2 wie dargestellt auf den
Backen platzieren.

2) Den Sensorhalter #72 mit Hilfe der
Schrauben #75 an den Adapter #73
montieren.

3) Den Sensor (ohne Abbildung) in dem
Sensorhalter #73 festziehen.

4) Die Mutter #71 in der Nut im Gehduse
und den Adapter #72 in die Nut installieren.
Den Adapter mit Hilfe der Schraube #74 an
der Mutter befestigen.

5) Die Schraube #74 I6sen und die Baugruppe
verschieben, bis die Anzeige leuchtet.

6) Die Schraube #74 festziehen.

Installation - Inline-Backen

1) Die Schnittstelle #77 an den Backen instal-
lieren. Bei Kombination mit der Option -R
und gemaB der Montagerichtung kann die
Schnittstelle fiir das Innen- oder
AuBengreifen verwendet werden.

2) Die Schraube #78 zwischen der Schnittstelle
#77 und der Backe festziehen.

DE-STA-CO Technische Anderungen vorbehalten



FUR IHRE NOTIZEN
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