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DE-STA-CO Technische Änderungen vorbehalten
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Unsere Greifer werden serienmäßig mit 
geöffneten Versorgungsanschlüssen an 

der Seite und geschlossenen Versor-
gungsanschlüssen auf der Oberseite 

geliefert. Stellen Sie beim Betreiben der 
Versorgungsanschlüsse auf der Oberseite 

die Abdichtung des Verteiler-Luftan-
schlusses wie dargestellt her.

Zwei Einschübe zur Anbringung 
von Magnetfeldsensoren

Seitlicher Luftanschluss
G 1/8 x 0.31 [8] TIEF
SCHLIESSEN

Seitlicher Luftanschluss
G 1/8 x 0.31 [8] TIEF
ÖFFNEN

Luftanschluss des 
Greifers auf 

der Oberseite

Luftanschluss oben
M5 x 0.24 [6] TIEF

ÖFFNEN
(Lieferung mit Blindstopfen)

Luftanschluss oben
M5 x 0.24 [6] TIEF

SCHLIESSEN
(Lieferung mit Blindstopfen)

KAPSELUNG
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Bestellbeispiel: (Zubehör bitte separat bestellen)Belastungsdaten
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GREIFKRAFT PRO FINGER BEI 0°

WARNUNG!
DIE MAXIMALE EFFEKTIVE 
FINGERLÄNGE DARF NICHT 
ÜBERSCHRITTEN WERDEN
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M10 INDUKTIVE SENSOREN UND
BEFESTIGUNGSSATZ (SD)

SENSOREN 
Ø 0.47 [12]

EINSTELLBARER
ANSCHLAG (BR)
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ISO-MethodeAbmessungen 
symmetrisch zur

Mittellinie

USA [Inch] Metrisch [mm]
0.00 = ±.01 [0.] = [±.25]

0.000 = ±.005 [0.0] = [±.13]
0.0000 = ±.0005 [0.00] = [±.013]

Alle Passbohrungen Slip Fit
Lagetoleranz

±.0005" oder [±.013mm]

WENN NICHT ANDERS ANGEGEBEN, GELTEN DIE UNTEN AUFGEFÜHRTEN TOLERANZEN

Gewindesteigung
metrische
Gewinde

Technische Daten CT-50-RE
Nom. Greifkraft F bei 100 psi, 7 bar*
L = 2.5 Zoll [64 mm] bei 0°.................. 201 lbs. 893 N
Gesamthub ............................................... 180° 180°
Gewicht..................................................... 4.87 lbs. 2.21 Kg
Betriebsdruck min./max.......................... 60-100 psi 4-7 bar
Zylinderdurchmesser ............................... 1.968 in. 50 mm
Luftverbrauch/Zyklus............................... 5.614 in3. 92 cm3

Betriebstemperatur min./max.
Standarddichtungen ............................. -30°~180° F -35°~80° C
Viton®-Dichtungen ................................ -20°~300° F -30°~150° C

Schließ-/Öffnungszeit ............................. 0.54 / 0.42 sec.
Absolute Genauigkeit............................... ±0.0036 in. ±0.09 mm
Wiederholgenauigkeit .............................. ±0.002 in. ±0.05 mm.
Betätigungsventil (einzeln wirkend) ....... 3/2-Wege
Betätigungsventil (doppelt wirkend)....... 4/2-Wege

Maximalbelastung Statisch Dynamisch
USA Metrisch USA Metrisch

Max. Zugbelastung T 110 lbs. 490 N 22 lbs. 98 N
Max. Druckbelastung C 110 lbs. 490 N 22 lbs. 98 N
Max. Moment Mx 266 in.-lbs. 30 Nm 66 in.-lbs. 7.5 Nm
Max. Moment My 266 in.-lbs. 30 Nm 66 in.-lbs. 7.5 Nm
Max. Moment Mz 266 in.-lbs. 30 Nm 66 in.-lbs. 7.5 Nm

SENSOREN* BESTELLNR. ANZ./EINHEIT

Magnetfeldsensor (PNP) (langes Gehäuse) mit Schnelltrennung* OHSP-017 1 oder 2
Magnetfeldsensor (NPN) (langes Gehäuse) mit Schnelltrennung* OHSN-017 1 oder 2
Magnetfeldsensor (PNP) (kurzes Gehäuse) mit Schnelltrennung* OHSP-008 1 oder 2
Magnetfeldsensor (NPN) (kurzes Gehäuse) mit Schnelltrennung* OHSN-008 1 oder 2
Halterung für 2 induktive Sensoren SD-CT-50 1
Induktiver Sensor (PNP), M8, mit Schnelltrennung* OISP-017 1 oder 2
Induktiver Sensor (NPN), M8, mit Schnelltrennung* OSIN-017 1 oder 2
Kabel mit Schnelltrennung (2 m)* CABL-014 1 oder 2
Kabel mit Schnelltrennung (5 m)* CABL-018 1 oder 2
PNEUMATIK-ZUBEHÖR
Einstellb. Luftdrossel, G1/8 Winkel – 6mm AD, Schnellanschluss (Metrisch) VLVF-005 1 oder 2
Dichtungssatz, Standard SLKT-165 1
Dichtungssatz, Viton® SLKT-165V 1
BEFESTIGUNGSZUBEHÖR
Anschlagbegrenzung (1 Kapselung + 1 Anschlag) BR-CT-50 1

*Sensor und Kabel bitte separat bestellen

GRÖSSE

GRUNDMODELL

VITON® DICHTUNGEN

FEDER

HINWEIS: Die Backen müssen für eine Greifposition von 0° (parallele
Backen) ausgelegt werden. Die Backen schließen 1,5° nach Parallelstellung.
Zur Dämpfung des Anschlags am Ende der Öffnungs- oder
Schließbewegung wird dringend empfohlen, Backen mit einer geringst
möglichen Masse (d.h. so leicht und kurz wie möglich) zu verwenden.

Eine Verringerung der Drehgeschwindigkeit durch Luftdrosseln wird drin-
gend empfohlen.



EXPLOSIONSZEICHNUNG CT-RE-REIHE/DCT

DE-STA-CO Technische Änderungen vorbehalten

Ansicht dritter
Winkel

Dichtungs-
satz-Teile

Schrauben-
sicherungspaste

Krytox™

Schmiermittel
Fett auf

Teflon® Basis
Leichtes

Maschinenöl
Super-
kleber
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Pos. Menge Bezeichnung

01 1 Gehäuse
02 1 Antriebsgabel
03 1 Kolben
04 2 Backe
05 1 Scheibe
06 1 Kappe
07 1 Kapselung
08 2 Abdeckung
09 2 Führungsstift
10 2 Drehzapfen
54 1 Magnet
64 1 Feder

ANM.: Eine komplette Liste der Ersatzteile mit Bestellnummern und
Preisen erhalten Sie auf Anfrage.

Zusammenbau:
1) Schmieren und installieren Sie die Dichtungen der Kappe (1x),

den Kolben (2x) und das Gehäuse (1x).
2) Wenn die Luftanschlüsse oben verwendet werden, entfernen Sie

die Blindstopfen und verschließen Sie die seitlichen
Luftanschlüsse im Gehäuse (#1).

3) Schmieren Sie die das Führungslangloch der Backen (#4).
4) Setzen Sie beide Führungsstifte (#9) durch das Führungslangloch

der Backen in die Antriebsgabel (#2) ein. Bevor Sie den
Zusammenbau fortsetzen, achten Sie darauf, dass die abgeflachte
Seite des Führungsstiftes korrekt ausgerichtet ist.

5) Sichern Sie die Führungsstifte in der Antriebsgabel durch
Schrauben, die Sie bis zur Abflachung der Führungsstifte fest
ziehen.

6) Positionieren Sie die Antriebsgabel und die Backengruppe im
Gehäuse.

7) Stecken Sie beide Drehzapfen (#10) durch die Bohrung der
Backen in das Gehäuse. Bevor Sie den Zusammenbau fortsetzen,
achten Sie darauf, dass die abgeflachte Seite des Drehzapfens
korrekt ausgerichtet ist.

8) Sichern der Drehzapfen:
- CT-12 (ohne Abbildung): Sichern Sie die Drehzapfen im Gehäuse
durch Schrauben, die Sie bis zur Abflachung der Drehzapfen fest
ziehen (die Drehzapfen sind im Gehäuse fixiert und drehen sich in
den Backen)
- CT-16 bis CT-50: Sichern Sie die Drehzapfen in den Backen
durch Schrauben, die Sie bis zur Abflachung der Drehzapfen fest
ziehen (die Drehzapfen sind in den Backen fixiert und drehen sich
im Gehäuse)

9) Montage des Magneten:
- CT-12 bis CT-20: Installieren Sie den Magneten (#54) auf die
Scheibe (#5)
- CT-25 bis CT-50 (ohne Abbildung): Installieren Sie den
Magneten (#54) auf den Kolben (#3) und fixieren Sie ihn mit Hilfe
des Sicherungsrings.

10) Montage des Kolbens:
- CT-12 bis CT-20: Setzen Sie die Feder, dann den Kolben und
den Ring mit dem Magneten in das Gehäuse ein. Fixieren Sie die
Baugruppe am Ende der Antriebsgabel mit einer Schraube.
- CT-25 bis CT-50 (ohne Abbildung): Setzen Sie die Feder, dann
den Kolben mit dem Magneten in das Gehäuse ein. Fixieren Sie
die Baugruppe am Ende der Antriebsgabel mit einer Schraube.

11) Überprüfen Sie den Betrieb der Einheit in lastfreiem Zustand.
12) Setzen Sie die Kappe (#6) auf das Gehäuse und fixieren Sie sie

mit Hilfe des Sicherungsrings.
13) Setzen Sie beide Abdeckungen (#8) in das Gehäuse ein und fix-

ieren Sie sie mit Hilfe der Schrauben.
14) Befestigen Sie die Kapselung (#7) mit beiden Schrauben am

Gehäuse.

SK = Dichtungssatz-Bestellnummern
siehe Produktdatenblätter
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Ansicht dritter
Winkel

Dichtungs-
satz-Teile

Schrauben-
sicherungspaste

Krytox™

Schmiermittel
Fett auf

Teflon® Basis
Leichtes
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ZUSAMMENBAUZEICHNUNG CT-RE-REIHE/DCT-RE

DE-STA-CO Technische Änderungen vorbehalten
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Pos. Menge Bezeichnung

01 1 Gehäuse
02 1 Antriebsgabel
03 1 Kolben
04 2 Backe
05 1 Scheibe
06 1 Kappe
07 1 Kapselung
08 2 Abdeckung
09 2 Führungsstift
10 2 Drehzapfen
54 1 Magnet
64 1 Feder

ANM.: Eine komplette Liste der Ersatzteile
mit Bestellnummern und Preisen erhalten Sie
auf Anfrage.

ZUBEHÖRMONTAGE UND EINSTELLANWEISUNGEN
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Einbau des Anschlags
1) Lösen Sie beide Schrauben zur Befestigung

der Kapselung und drehen Sie sie heraus.
2) Befestigen Sie die neue Kapselung (#1) und

den Anschlag (#2) mit beiden Schrauben
(#3) am Gehäuse.

3) Installieren Sie das Sicherungsmuttersystem
(#4) und (#5) an den Anschlag.

4) Ziehen Sie die Schrauben für die maximale
gewünschte Backenöffnung fest und fixieren
Sie sie mit Hilfe der Sicherungsmutter.

Einbau des induktiven Sensors
1) Bringen Sie die Fahnen (#1) mit ihren Schrauben (#2) am Ende der Drehzapfen an.
2) Montage des Sensorhalters:

- CT-16 bis CT-32: Befestigen Sie den Halter (#3) und das Abstandsstück (#5) mit beiden Schrauben (#6)
am Gehäuse.
- CT-40 bis CT-50: Befestigen Sie den Halter (#3) mit beiden Schrauben (#6) am Gehäuse.

3) Montage der Sensoren:
- CT-16 bis CT-20: Lösen Sie leicht beide Befestigungsschrauben (#6) des Halters (#3) und setzen Sie den
Sensor (#8, nicht enthalten) ein. Positionieren Sie den Sensor so, dass er die Fahne erfasst. Fixieren Sie
den Sensor durch Festziehen der beiden Schrauben.
- CT-25 bis CT-32: Lösen Sie leicht die Schraube (#7) am Halter und setzen Sie den Sensor (#8, nicht
enthalten) ein. Positionieren Sie den Sensor so, dass er die Fahne erfasst. Fixieren Sie den Sensor durch
Festziehen der Schraube.
- CT-40 bis CT-50: Setzen Sie den Sensor (#8, nicht enthalten) in den Anschlag im Halter ein. Fixieren Sie
den Sensor, indem Sie die zwei Schrauben an der Schelle des Halters festziehen (ohne Abbildung).

4) Stellen Sie die Position der Schaltfahne auf die gewünschte Erfassungsposition durch Lösen der
Schrauben ein.


