Winkelg

DCT/CT SERIE

reifer 180° Serie

¢ 180° Winkelgreifer
Durch die vollstiandige Backendffnung
(180°) kann das Bauteil direkt zuge-
flihrt werden. Eine Freigabebewegung
durch den Roboter oder Stellantrieb
wird vermieden.

Vielseitige Befestigung
DIRECTCONNECT Montagelochbild
auf der Riickseite des Greifers
(GroBe 12-25), Standard-Montage
kopfseitig

Kompakter Greifer:

Dieser Greifer wurde fiir den Einsatz
in platzbeschrénkter Umgebung
entworfen.

Mehrzweckgreifer:

Mit einem breiten Angebot an Zube-
horteilen (einstellbarer Anschlag,
Magnetfeld- oder induktive Sensoren*)
kann dieser Greifer in vielen Anwen-
dungen eingesetzt werden.

Extreme Umgebungshedingungen:
Ein gekapseltes Gehause verhindert
das Eindringen von Spénen und an-
deren Partikeln in die innere
Mechanik.

*induktive Sensoren nicht erhéltlich bei CT-12

Installation: Technische Daten:

Greifer konnen in jeder Lage montiert und betrieben werden Pneumatik us Metrisch
Betriebsdruckbereich 40-100 psi 3-7 bar
Greifer wird von oben mit Zylinderart Doppelt wirkend
2 Passstiften fixiert und mit Dynamische Dichtung Interne Schmierung, Buna-N
2 Schrauben befestigt. Betétigungsventil 4/2-Wege
Greifer wird an der Seite mit
I! ‘ “ 2 Passstiften fixiert und mit Luftqualitéit
% 2 Schrauben befestigt. Luftfilter mind. 40 p
Luftélung nicht erforderlich*
Luftfeuchtigkeit Gering (trocken)

4

I [
Die Finger werden iiber den
Backen zentriert, mit 1 Passstift
fixiert und mit 2 Schrauben
befestigt

DIRECT

[ &

Betriehstemperaturbereich
Buna-N Dichtung (Standard) -30°~180° F -35°~80° C
Viton®-Dichtung (optional) -20°~300° F -30°~150° C

Wartungt
Lebensdauer
o ) Normale Anwendung 5 Millionen Zyklen
Greifer ist bei Mit vorbeug. Wartung > 10 Millionen Zyklen*
Uberkopf- Reparatur im Feld méglich Ja
‘ montage und Dichtungssatze verfiighar Ja

| -betrieb vor * Olung verlangert die Lebensdauer erheblich
fallendem Ab- t Siehe Wartungsabschnitt
fall geschiitzt.

i

Greifer kann mit Luftverteiler-
anschliissen auf der Ober-
seite betrieben werden.

DE-STA-CO Technische Anderungen vorbehalten



Technische Merkmale

. Einstellbarer Anschlag

Befestigung der Zubehér (BR) fir die Einstellung des

D61 G ﬁf‘lrekl'er ] «—— Backen-Offnungswinkels zwischen

er Greifer kann von der 0°und 180°
Seite oder von unten
befestigt werden
- i Kapselung und
Qualitatsbhauteile Abdeckung

Bauteile aus Aluminium-
legierung, harteloxiert mit
Teflon-Impragnierung.
Die Hauptkomponenten

Das Greifergehéuse ist
gegen das Eindringen
von Spénen und anderen
Partikeln in die innere

schilisse ist ein
0-Ring erforderlich)

des Greifers sind aus ; i
vergitetem Stahl Mechanik geschiitzt.
Befestigungssatz S
fiir induktive Viton®-Dichtungen
S ptional fiir Hochtemperat-
epsorqn uranwendungen
Zubehor (SD) fiir die
Erfassung der Backen-
position. Beinhaltet 2 Halte
fir réhrenférmige
Sensoren und 2 einstell- Mehrere
bare Schaltfahnen ) Luftanschliisse
(auBer CT-12) Verteiler-Luftan-
i —7 schliisse seitlich
. = I oder auf der Oberseite
Befestigungssatz fiir 1 i (fi diie oberen An-
Magnetfeldsensoren e

Der Greifer ist serienméBig mit
Befestigungsnuten fiir Magnet-
feldsensoren ausgestattet
(Sensoren miissen separat
bestellt werden)

Funktionsprinzip

Fiihrungsstift Kapselung

Nut fiir Fithrungsstift

Greiferbacke (Y
Drehzapfen

Kolbenstange

o Abdeckung
Gehduse ——— >
Kolben
Kappe —— Magnet

Luftaustritt Lufteintritt

Lufteintritt Luftaustritt

e Ein doppelt wirkender Kolben mit einem Ringmagnet fiir die Magnetfeld-
erfassung ist mit einer Kolbenstange verbunden, an deren gabelformigem Ende
zwei Fiihrungsstifte befestigt sind.

e Die Drehung der Backen ist mit der Baugruppe Fiihrungsstift/Backe
synchronisiert.

e Beim Gleiten in ihrer Nut wandeln die Fiihrungsstifte die vertikale Bewegung
des Kolbens in eine entgegen gesetzte synchrone Drehbewegung der
beiden Backen um.

e Jede der Backen weist zwischen der gedffneten 90° Position und der
0° Greifposition einen nutzbaren Drehhubwinkel von 90° auf, zuziiglich eines
Uberhubs fiir das Greifen vor Erreichen der vollstindigen Gre|fposmon von
etwa 1,5°. Die Backen miissen fiir eine Greifposition von 0°
(parallele Backen) ausgelegt werden.

Modell-DCT Winkelgreifer

= - Modell: DCT-12M
Grﬂﬂe 1 ZM Hub: 90° pro Finger
Greifkraft: 7.2 Ibs 32N

Gewicht: 0.201bs  0.09 Kg

n o 2.34

Modell-DCT Winkelgreifer

= - Modell: DCT-16M
Grone 1 GM Hub: 90° pro Finger
Greifkraft: 16 Ibs 70N

Gewicht: 0.351bs  0.16 Kg

:] 3o 2.39

Modell-DCT Winkelgreifer

i - Modell: DCT-20M
GroBe -20M oo

90° pro Finger
Greifkraft: 25 Ibs 112N
GeW|cht 0.621bs  0.28 Kg

3o 2.36

Modell-DCT Winkelgreifer
DCT-25M

= Modell:

Be 25 Hub: 90° pro Finger
Greifkraft: 35 |bs 157 N
Gewncht 1.081bs  0.49Kg

S 2.37
Modell-CT Winkelgreifer

o - Modell: CT-32M
GroBe -32M oo .

90° pro Finger
Greifkraft: 61 Ibs 272N
Gewicht: 1.591bs 0.72 Kg

% 2.38
Modell-CT Winkelgreifer

90° pro Finger
Greifkraft:  100Ibs 446N
Gewicht: 2.601bs 1.18Kg

& 2.39
Modell-CT Winkelgreifer

= - Modell: CT-40M
GroBe -40M Moo ;

= - Modell: CT-50M
GroBe -50M oo ;

90° pro Finger
Greifkraft: 1461lbs 651 m
Gewicht: 4001lbs 1.82Kg

o 2.40
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180°WINKELGREIFER
DCT-12M

AT DovER) conpary
[18] [6.0] [6.00 g6]
— A2 ggg 0.2362 00008 [fi;’;
Backen
in Greif- L 2 x [M3] Durchgangsbohrung
" [16] P
Kapselung position 0.063 e
bei 0° ¢ & o «©
[25] __[©2.5E7] Durchgangsbohrung
0.98 3
s rﬂﬁ — = T =
I [64] ‘ ‘
o | ©° | ||| e
2 x[$2.5H9 x 4.5 TIEFE] 1 t
= * @ | @ [s6.00] [1] ‘
:] 4x[M3x7 TIEFE] [ | o 22047
& A\ T L8] | D). ‘
! [14.50] 1.89 \J
[o5] & : ’ ‘ T [35.5] ‘
oa53 € f 0.5709 -
i ‘ B l ‘ [165] 1.398 ‘
) 0.650
_2x[@3HT x 6 TIEFE) ¢ o f
! [12.50] ()
2 x [M3 x 7 TIEFE] ‘ 04020 | ( ‘
5 ' q,l_ (5] Ll i »
[20.00] i 0.31
[19.05] 0.7874 Luftz::!(;r;‘e;ss Seitlicher 2 Nuten zum
= 07500 [M5x6 TIEFE] [9] Luftanschluss Anbringen v.
SCHLIESSEN 035 | [M5x6 TIEFE] MR-Sensoren
[24.50] OFFNEN
0.9646
A e o A Wir liefern unsere Greifer mit offenen Luftanschluss
seitlichen Luftanschltissen und a. d. Oberseite [30]
verschlossenen Anschliissen auf [M3x5,5 Tiefe] 118
der Oberseite. Bei Benutzung der OFFNEN °
obenliegenden Luftanschliisse (Lieferzustand - [2as50] _
. Verteiler wie dargestellt abdichten ,verschlossen*) 0.9646
Technische Daten DCT-12M — (9] | 2 X [M3 x 7 TIEFE]
Nom. Greifkraft F bei 7 bar / 100 psi ™ | 2X[Q20HIXASTIERE \| [*035"]
L=254mm[1“]bei0 ............. 7.2 1bs. 32N — f >
.. . o . ©
Offnl_mgswmkel ..................... 90° pro Finger (15[3]12 S8 [20] [5] ? % 0 [1450]
Gewicht .............. ... 0.20 Ibs. 0.09 Kg (5] ; o 078 0% é\\x V% ® "0.5709
Betriebsdruckbereich ................ 40-100 psi 3-7 Bar $0.2 \ (013 l a g
Zylinderbohrungsdurchmesser . .. ... ... 0.472in. 12 mm L
Hubvolumen ....................... 0.117 in? 1.92 cm? Luftanschluss a. d. Oberseite “
. : [M3x5,5 Tiefe]
Betriebstemperaturbereich SCHLIESSEN. [es]
Standard-Dichtungen .............. -30°~180°F  -35°~80°C (Lisferzustand ,verschlossen') 0939
 Viiton®-Dichtungen (standard-Ausstattung) ..  -20°~300°F  -30°~150° C
Offnungs-/SchlieBzeit ............... 0.06 sec. 0.06 sec. ANSICHT: A-A
Absolute Genauigkeit ................ +0.0028 in. +0.07 mm
Wiederholgenauigkeit ................ +0.002 in. +0.05 mm

Erforderliches Betatigungsventil 4/2-Wegeventil

WENN NICHT ANDERS ANGEGEBEN, GELTEN DIE UNTEN AUFGEFUHRTEN TOLERANZEN

¢ [=NO} tol USA [Inch]

Abmessungen 1S0-Methode Gewindesteigun 0.00 =01
symmetrisch zur memschﬂ 9 0.000 = +.005
Mittellinie Gewinde 0.0000 = +.0005

ANMERKUNG: Die Backen sind fiir eine Greifposition von 0° (parallele Backen) auszulegen.

F Die SchlieBung der Backen erfolgt nach einer Bewegung um 1.5° liber die Parallelstellung
Metrisch [mm] hinaus. Um die bei Erreichen der Endlagen der Offnungs- und SchlieBhiibe erfolgenden StoBe
[0.] = [+.25] S0 gering maglich zu halten, wird dringend empfohlen, Backen mit mdglichst geringer Eigen-
[0.0] = [+.13] masse bzw. Tréagheit (d.h. so leicht u. kurz wie mdglich) einzusetzen. Es wird nachdriicklich

[0.00] = [+.013] die Drehgeschwindigkeit durch den Einsatz von Drosselventilen zu reduzieren.

Belastungsdaten

Bestellbeispiel: zuensr bite seperat bestelien)

bs GREIFKRAFT PRO FINGER (Backen in 0°-Stellung)

N
16 4 WARNUNG:
DIE MAX. EFFEKTIVE
FINGERLANGE DARF NICHT
12 3N UBERSCHRITTEN WERDEN

N
\ 700/’.5‘/
[7p
\ W’/55Zr]
w2 Darj ~
I~

FINGERKRAFT - F/2
(-]
N

U
0PSi 147 i
. 40Ps,,2.7bar] N .
:
0 0 i
1 15 2.0 25in.

25 3 50 65mm
EFFEKTIVE FINGERLANGE ,L* (VON DER DREHACHSE GEMESSEN)

Statisch Dynamisch
Zuldssige Belastungen’ us megsch Us | motisch
Max. Zugbeanspruchung T 11 Ibs. 47N 2 Ibs. 94N
Max. Druckbelastung G 11 Ibs. 47N 2bs. 94N
Max. Moment My 10in.-lbs. 1.1 Nm 3in.-lbs.  0.3Nm
Max. Moment My 10in.-lbs. 1.1 Nm 3in-lbs. 0.3Nm
Max. Moment My 10in.-lbs. 1.1 Nm 3in.-lbs.  0.3Nm

Die obigen Belastungen verstehen sich pro Backensatz und als nicht simultan.

DCT-12M -

ANMERKUNG: DCT-12 kann als
1:1-Ersatz fiir CT-12 eingesetzt werden.

SENSOREN UND ZUBEHOR" BEST.-NR. STUCK/EINHEIT
Magnetfeld-Sensor(PNP), kurzes Gehéuse, mit Schnelltrennstecker* OHSP-017 1 oder 2
Magnetfeld-Sensor (NPN), kurzes Gehause, mit Schnelltrennstecker* OHSN-017 1 oder 2
Kabel mit Schnelltrennstecker ,,Quick Disconnect” (2 m)* CABL-010 1 oder2
Kabel mit Schnelltrennstecker ,,Quick Disconnect (5 m)* CABL-013 1 oder 2

PNEUMATIKZUBEHOR
Einstellbares Drosselventil M5 mit Kriimmer — AD=6mm, Einsteckverb. (metrisch) VLUF-008 1 oder 2
Reparatursatz fiir Buna-N-Dichtungen SLKT-159 1
Reparatursatz fiir Viton®-Dichtungen SLKT-159V 1

MONTAGEZUBEHOR
einstellbare Hubbegrenzung (1 Kapselung + 1 Anschlag)
*Sensor u. Kabel bitte getrennt bestellen

KP-DCT12-BR 1

=031 8]

\_ EINSTELLBARE
HUBBEGRENZUNG ,BR*

Ll we [oz08
mlE

"v“i ]
(& ‘ B | 059 115]
+ M
+
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180°WINKELGREIFER

DCT-16M

ATovER) comrany
[20] [8.0]
0.79 0.315 [405]
1594 ——
Backen %1.:?; [Sg-sol.oooz
in Greif- 0.3150 -0.0006
Kapselung .
———_ | Position [2] - . .
bej 0° 0.08 D5 2x M3 Durchgangsbohrung S 0o
[265] & ‘;: @ 2.5E7] Durchgangsbohrung
M ok 1.043 T = \
I I
2x(030x5sTER | gy ‘ ® $ . ‘ ®
n 4 x[M3 x 7 TIEFE] ¢ [72] |
\ ! | 2.83 [64.00] e
2 x[ @ 3H7 x 6 TIEFE | o i : v a ,4%
x X D D T 2.5197 [56] A ‘ [o] ¢ ‘
' Y & [18.00] 2.20 el ' 0.35 s | s
) ee——er " |
1 o ‘ 04 ! ‘ ' [235] ‘
_2x[M4 x9 TIEFE] | [14.00] | f% 0925 \ i /
| ' ) [e] |
¢ [20.00] Seitlicher o2 4 x[M3 x5.5 TIEFE] ¢/ | 2Nutenzum
[19.05] y Luftanschluss - X[MS X 9. Anbringen v.
07500 0.7874 [M5x6 TIEFE] [1 0] Seitlicher MR-Sensoren
: SCHLIESSEN = 039 = Luftanschluss R ———
[29.00] [M5x6 TIEFE] [17)
1.1417 OFFNEN aIERE
Al i
Wir liefern unsere Greifer mit offenen Luftanschluss
seitlichen Luftanschliissen und a. d. Oberseite [36]
verschlossenen Anschlissen auf [M3x5,5 Tiefe] 142
der Oberseite. Bei Benutzung der OFFNEN
obenliegenden Luftanschliisse (Lieferzustand f— [29.00] —
Technische Da‘el'l DGT-1 GM Verteiler wie dargestellt abdichten verschlossen®) 11417
; : i L115] 2 x[M4 9 TIEFE]
Nom. Greifkraft F bei 7 bar / 100 psi Ltscissost |2 x[ 3HO x 6 TIEFE] 0.453 XS TERE]
__L =254mm[1“]bei0 ............. 16 Ibs. 70N N
Offnungswinkel . .................... 90° pro Finger 3 RS T ' == D f
GOWICNE o 0.35 Ibs. 0.16Kg dorz L 99 5] Dol | @ g Daoe)
Betriebsdruckbereich ................ 40-100 psi 3-7Bar QE%]Z ‘ 0-Ring 0.98 0-‘39 Ny 0.7087
Zylinderbohrungsdurchmesser .. ... ... 0.630in. 16 mm : [@1x 23 l o =L @
Hubvolumen ....................... 0.251in3 412 cm? ?
Betl'iebstemp?l’aturbel’eiCh Luftanschluss a. d. Oberseite [g]
Standard-Dichtungen .............. -30°~180°F  -35°~80° C [M3x5,5 Tiefe] 6%
 Viiton®-Dichtungen (standard-Ausstattung) .. -20°~300°F  -30°~150° C (Lieferzusf:::'Ef:ri'ihlossen“) -
Offnungs-/SchlieBzeit ............... 0.13 sec. 0.13 sec. .
Absolute Genauigkeit . ............... +0.0028in.  =0.07 mm ANSICHT: A-A
Wiederholgenauigkeit ................ +0.002 in. +0.05 mm

Erforderliches Betatigungsventil 4/2-Wegeventil

WENN NICHT ANDERS ANGEGEBEN, GELTEN DIE UNTEN AUFGEFUHRTEN TOLERANZEN

¢ [=NO} tol USA [Inch]

Abmessungen 1S0-Methode Gewindesteigun 0.00 =01
symmetrisch zur memschﬂ 9 0.000 = +.005
Mittellinie Gewinde 0.0000 = +.0005

ANMERKUNG: Die Backen sind fiir eine Greifposition von 0° (parallele Backen) auszulegen.

F Die SchlieBung der Backen erfolgt nach einer Bewegung um 1.5° tiber die Parallelstellung
Metrisch [mm] hinaus. Um die bei Erreichen der Endlagen der Offnungs- und SchlieBhiibe erfolgenden StoBe
[0.] = [+.25] S0 gering maglich zu halten, wird dringend empfohlen, Backen mit mdglichst geringer Eigen-
[0.0] = [+.13] masse bzw. Tréagheit (d.h. so leicht u. kurz wie mdglich) einzusetzen. Es wird nachdriicklich

[0.00] = [+.013] die Drehgeschwindigkeit durch den Einsatz von Drosselventilen zu reduzieren.

Belastungsdaten

GREIFKRAFT PRO FINGER (Backen in 0°-Stellung)

N Ibs.
40 9 WARNUNG:
DIE MAX. EFFEKTIVE
FINGERLANGE DARF NICHT
~ 30 7 UBERSCHRITTEN WERDEN
[N
: 10
ey \ RSy
g n 4 \\ ) 5{7 bayy
g 60PSI[4., aE:r \\
£ 10 2 40P T -
—_—
00 ;

T T 1

1 125 15 175 20 225 25 275in.
25 32 38 44 51 57 64 70mm

EFFEKTIVE FINGERLANGE ,L“ (VON DER DREHACHSE GEMESSEN)

Statisch Dynamisch
Zuldssige Belastungen' s mesich US| moisch
Max. Zugbeanspruchung T 20 Ibs. 90N 4 lbs. 18N
Max. Druckbelastung G 20 Ibs. 90N 4 lbs. 18N
Max. Moment My 26in.-lbs.  2.9Nm 6in.-lbs.  0.7Nm
Max. Moment My 26in.-lbs. 2.9Nm 6in.-lbs.  0.7Nm
Max. Moment Myx 26in.-lbs. 2.9Nm 6in.-lbs. 0.7 Nm

Die obigen Belastungen verstehen sich pro Backensatz und als nicht simultan.

Bestellbeispiel: zuensr bite seperat bestelien)

DCT-16M

ANMERKUNG: DCT-16 kann als
1:1-Ersatz fiir CT-16 eingesetzt werden.

SENSOREN UND ZUBEHOR* BEST-NR.  STUCK/EINHEIT
Magnetfeld-Sensor (PNP), kurzes Gehéuse, mit Schnelltrennstecker* OHSP-017 1 oder 2
Magnetfeld-Sensor (NPN), kurzes Gehause, mit Schnelltrennstecker* OHSN-017 1 oder 2
Induktiver Montagesatz fiir 2 Sensoren SDCT16-20 1
Induktiver Sensor (PNP), 4mm, mit Schnelltrennung 0ISP-014 1 oder 2
Induktiver Sensor (NPN), 4mm, mit Schnelltrennung 0ISN-014 1 oder 2
Kabel mit Schnelitrennstecker ,,Quick Disconnect” (2 m)* CABL-010 1 oder 2
Kabel mit Schnelltrennstecker ,,Quick Disconnect (5 m)* CABL-013 1 oder 2

PNEUMATIKZUBEHOR
Einstellbares Drosselventil M5 mit Kriimmer — AD=6mm, Einsteckverb. (metrisch) VLVF-008 1 oder 2
Reparatursatz fiir Buna-N-Dichtungen SLKT-160 1
Reparatursatz fiir Viton®-Dichtungen SLKT-160V 1

MONTAGEZUBEHOR
einstellbare Hubbegrenzung (1 Kapselung + 1 Anschlag)
*Sensor u. Kabel bitte getrennt bestellen

KP-DCT16-BR 1

039 [10]
[ s 024061 INDUKTIVE SENSOREN UND
MONTAGE-INSTALLATIONSSATZ (SD)

—[ Jr 0.311[8] l ‘ l 0.16 [4]

T | 179 [45.5]
1@ ||| )\& | 079120 059 [15]
+ 1|\ MAX
|

1 \_ EINSTELLBARE

| HUBBEGRENZUNG

=)
- 081[205]
0.24 [6] 0.48[12.3] ;eu" 5‘%' 4
0.46[11.7) 0.22[55) :
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180°WINKELGREIFER
DCT-20M a—

[22] [10.0]
0.87 0.394 [10g6] [49.5]
[12] 00002 1.949
Backen 0.47 0.3937 -0.0006
in Greif- [26]
— X || |  2x[M4] Durchgangsboh
Kapselung posmtzn 6102 pon x urchgangsbohrung o
bei 0 R :
[33] s ;,\ @ 3E7] Durchgangsbohrung
s [T‘H 1.30 L D E
! I
e @J | |
2 x [ 4H9 x 8 TIEFE] ‘ [89] ﬁ ‘ @
- 1 3.50 [79.00]
nzu M3 x 6 TIEFE] o T 3.1102 Y S|
AN ‘ [2150] (e8] A (o] i
BV NI N 0.8465 268 Pl ¥ 035 d L& | [s15]
g93 gg el o & j [245] ‘ 2.028
0D 5™ ‘ 0.965
4x[M5x6 TIEFE]//;/ ! [1 3?00] | 2219 ; ‘
2 x[B3HT x 6 TIEFE)/ ‘ °-7f57 ({ l ‘
T ! 6] i | /
2 Seitlichel ¢ 8 ¢ 2 Nuten zum
[19.05] [02260601] L“ﬂal'"écmgss 0.31 Anbringen v.
= 0.7500 " — [M5x6 TIEFE] [11] Seitlicher 4 x[M3 x 5.5 TIEFE] MR-Sensoren
SCHLIESSEN » 043 | Luftanschluss
_f\ [s350] _ | ’ [M5x6 TIEFE] [22]
1.3189 GFFNEN =
[} ] — - - Luftanschluss
\ AL — A Wir liefern unsere Greifer mit offenen a. d. Oberseite
seitlichen Luftanschliissen und [M35,5 Tiefe] [42]
versch\oss_enen A_nschlussen auf OFFYNEN foe—— 165 —
Technische Daten DCT-20M ot Selpeange | lemsind | [s0c0]
Nom Greifkraft F bei 7 bar / 100 pS| Verteiler wie dargestellt abdichten v 1.3189
L=32mm[1.25bei0 ............ 251bs. 12N w | 2xi@aroxsTere \ |4L128)L |2 M5 x 11 TiEFE)
Offnungswinkel . .................... 90° pro Finger S
GEWICHE ... 062 Ibs. 0.28Kg - I ¢ ;
Betriebsdruckbereich ................ 40-100 psi 3-7 Bar Bo12 (0] [11] "{/ ﬂ\@ ¢ [2150]
Zylinderbohrungsdurchmesser . . ... ... 0.787 in. 20 mm (gg]z 118 043 [ | 4,k 7 0.8465
Hubvolumen ....................... 0.483 in? 7.92 cm? : R
Betriebstemperaturbereich ) ¢
Standard-Dichtungen .............. -30°~180°F  -35°~80°C Luftansefiuss 2. . Obersie )
. Viton®-Dichtungen (standard-Ausstattung) . . -20°~300°F  -30°~150° C SCHLIESSEN ~0.39 =
Offnungs-/SchlieBzeit ............... 0.16 sec. 0.16 sec. (Lieferzustand ,verschlossen*)
Absolute Genauigkeit ................ +0.003 in. +0.08 mm
3 I . ANSICHT: A-A
Wiederholgenauigkeit ................ +0.002 in. +0.05 mm
Erforderliches Betétigungsventil . . ...... 4/2-Wegeventil

WENN NICHT ANDERS ANGEGEBEN, GELTEN DIE UNTEN AUFGEFUHRTEN TOLERANZEN

- ANMERKUNG: Die Backen sind fiir eine Greifposition von 0° (parallele Backen) auszulegen.
s 5 Die SchlieBung der Backen erfolgt nach einer Bewegung um 1.5° liber die Parallelstellung
CE 9 @ @ USA [Inch] Metrisch [mm] hinaus. Um die bei Erreichen der Endlagen der Offnungs- und SchlieBhiibe erfolgenden StoBe
Abmessungen 1S0-Methode Gewindesteigung 0.00 = +.01 [0.] = [+.25] s0 gering mdglich zu halten, wird dringend empfohlen, Backen mit mdglichst geringer Eigen-
symmetrisch zur metrische 0.000 = +.005 [0.0] = [+.13] masse bzw. Tragheit (d.h. so leicht u. kurz wie méglich) einzusetzen. Es wird nachdriicklich
Mittellinie Gewinde 0.0000 = +.0005 [0.00] = [+.013] die Drehgeschwindi durch den Einsatz von Drosselventilen zu reduzieren.

Bestellbeispiel: (Zubehdr bitte separat bestellen)

IbSGREIFKRAFT PRO FINGER (Backen in 0°-Stellung)

. N
1 60 13- WARNUNG:
DIE MAX. EFFEKTIVE
50 11 ,\ FINGERLANGE DARF NICHT DcT - ZOM u
o UBERSCHRITTEN WERDEN
40 9 \\\;00 R 7 ANMERKUNG: DCT-20 kann als
= 0 p arj 1:1-Ersatz fiir CT-20 eingesetzt werden.
g w7 \\\E;’ 53 a/,]
P — " "
g 20 4 \‘\\ 0 ~ SENSOREN UND ZUBEHOR" BEST-NR.  STUCK/EINHEIT
z \&Sl [2.7 DT T—r T Magnetfeld-Sensor (PNP), kurzes Gehause, mit Schnelltrennstecker* OHSP-017 1 oder 2
10 2 —] Magnetfeld-Sensor(NPN), kurzes Gehause, mit Schnelltrennstecker* OHSN-017 1 oder 2
- ] Induktiver Montagesatz fiir 2 Sensoren SDCT16-20 1
00 1 Induktiver Sensor (PNP), 4mm, mit Schnelltrennung 0ISP-014 1 oder 2
s n 25 25 3% Induktiver Sensor (NPN), 4mm, mit Schnelltrennung OISN-014 1 oder2
EFFEKTIVE FINGERLANGE ,L* (VON DER DREHACHSE GEMESSEN) Kabel mit Schnelltrennstecker , Quick Disconnect* (2 m)* CABL-010 1 oder 2
Kabel mit Schnelltrennstecker ,,Quick Disconnect* (5 m)* CABL-013 1 oder 2
PNEUMATIKZUBEHOR
Einstellbares Drosselventil M5 mit Kriimmer — AD=6mm, Einsteckverb. (metrisch) VLVF-008 1 oder 2
Reparatursatz fiir Buna-N-Dichtungen SLKT-161 1
Reparatursatz filr Viton®-Dichtungen SLKT-161V 1
MONTAGEZUBEHOR
einstellbare Hubbegrenzung (1 Kapselung + 1 Anschlag) KP-DCT20-BR 1
*Sensor u. Kabel bitte getrennt bestellen
—~——0.47 [12]
fitt—Me roste ugHTK/;rclstlE IiESfoeLFj\ET,I\‘OLIigES)ATZ (SD)
. Statisch Dynamisch —[ il Jr 0.318] ‘—l ‘ J7 0.14[3.5]
Zulassige Belastungen’ s metrisch ~ US metrisch 5 l T 2woes
-3 ‘ & | 0.98[25] i 05915 ‘
Max. Zugbeanspruchung T 34bs. 150N 7hbs. 30N LN e F ¥y | ]%
B
Max. Druckbelastung G 34 Ibs. 150N 7 Ibs. 30N + \ R
- Max. Moment Myx 53in.-lbs.  6Nm 13in.-lbs.  1.5Nm i | EINSTELLBARE \
. " HUBBEGRENZUNG| |
Max. Moment My 53in.-lbs. 6 Nm 13in.-lbs. 1.5Nm s JBR B \
n Max. Moment My 53in.-lbs.  6Nm 13in.-lbs.  1.5Nm 0.24[6] 0.48[12.3] gegﬁ‘g'm
0.46 [11.7] 0.48 [8] -+ te=slEL
Die obigen Belastungen verstehen sich pro Backensatz und als nicht simultan.

DE-STA-CO Technische Anderungen vorbehalten



180°WINKELGREIFER
DCT-25M

59
o ot (268 [so]
-0.0002
Backen %‘ é”; 0.4724 -0.0007
Kapselung —1n G.I‘.elf- [s5] Ll 2 x [MS]
position - &
. 0.130 B4ET]
bei 0° — ¢l g [ 1
[395] RS ©0.1575 Gleitsitz
Iy rrH 1.555 |

y

EE=

[106]
:AX[ME:Xﬁ TIEFE] © 447 [93.50 ]
3.6811 ‘
17% Q [81] 4 o
[19.1] a 3.19 | [75] T [61]
0750 &7 [28.5] 02 | ) 2.40
! 0 - 1.122 2

2 x [B5H7 x 10 TIEFE]

FanY

I
! ‘4}
I
I
T

1.1811 l
i [10] A

l |

| . R
‘ : : f .
‘ [[30.00] . .
I .
l
¢ d\’- L 089 3 2 Nuten zum
[38 10] [M5x6 TIEFE] [1 1] [M5x6 TIEFE] 4 x [M3 x 7 TIEFE] Anbringen v.

12000 SCHLIESSEN 0.43 OFFNEN | MR-Sensoren
(STIFFTE) [26.5] J\
1.043
AL . —ta Wir liefern unsere Greifer mit offenen [M5x6 Tiefe] [50]
seitlichen Luftanschliissen und OFFNEN 1.97 |
verschlossenen Anschllissen auf (Lieferzustand
Technische Daten DCT-25M der Oberseite. Bei Benutzung der ,verschlossen®) [40.00]
. ) . obenliegenden Luftanschlisse 1.5748
Nom Greifkraft F bei 7 bar / 100 psi Verteiler wie dargestellt abdichten (B5He) [175]
L=44mm[1.75"1bei0 ............ 35 Ibs. 157N Luftanschiosse auf 2x ($0.1969 SF 0.689 2 x [M6 x 13 TIEFE]
Offnungswinkel . . ................... 90° pro Finger e X039 [10] DP ‘
Gewicht ......... ..o 1.08 Ibs. 0.49 Kg T N ‘
Betriebsdruckbereich ................ 40-100 psi 3-7Bar [4] ' i f
‘ - $0.16 [11] [26.00]
Zylinderbohrungsdurchmesser .. ... ... ... 0.984n. 25mm [s] N (o] %5 ¢ L2
Hubvolumen ....................... 0.909 in3 14.9 cm? $031 [01.5% 05] l 1 L |
Betriebstemperaturbereich Yo v
Standard-Dichtungen .............. -30°~180°F  -35°~80° C [M5x6 Tiefe] 2
_ Viiton®-Dichtungen (Standard-Ausstattung) . . -20°~300° F  -30°~150° C (Lioforzustons sorashiossen’) (12
Offnungs-/SchlieBzeit ............... 0.21 sec. 0.21 sec. u 047
Absolute Genauigkeit ................ +0.003 in. +0.08 mm
Wiederholgenauigkeit . ............... +0.002 in. +0.05 mm ANSICHT: A-A
Erforderliches Betétigungsventil ....... 4/2-Wegeventil

WENN NICHT ANDERS A"GEGEBEN’ GELTF“ DIE UNTEN AUFGEFUHRTEN TOLERANZEN ANMERKUNG: Die Backen sind fiir eine Greifposition von 0° (parallele Backen) auszulegen.
s 5 Die SchlieBung der Backen erfolgt nach einer Bewegung um 1.5° liber die Parallelstellung
CE 9 @ @ USA [Inch] Metrisch [mm] hinaus. Um die bei Erreichen der Endlagen der Offnungs- und SchlieBhiibe erfolgenden StoBe
Abmessungen 1S0-Methode Gewindesteigung 0.00 = +.01 [0.] = [+.25] s0 gering mdglich zu halten, wird dringend empfohlen, Backen mit mdglichst geringer Eigen-
symmetrisch zur metrische 0.000 = +.005 [0.0] = [+.13] masse bzw. Trégheit (d.h. so leicht u. kurz wie méglich) einzusetzen. Es wird nachdriicklich
Mittellinie Gewinde 0.0000 = +.0005 [0.00] = [+.013] die Drehgeschwindi durch den Einsatz von Drosselventilen zu reduzieren.

Bestellbeispiel: (Zubehdr bitte separat bestellen)

Ibs GREIFKRAFT PRO FINGER (Backen in 0°-Stellung)

N =
80 18- WARNUNG:
DIE MAX. EFFEKTIVE
FINGERLANGE DARF NICHT DCT - 25M =
N 60 13 UBERSCHRITTEN WERDEN
(™
£
= 40 9
é T—
i ——— o i
% 20 4 ™~ J0PSI[27 b]ar — SENSOREN UND ZUBEHOR* BEST.-NR.  STUCK/EINHEIT
] Magnetfeld-Sensor (PNP), kurzes Gehduse, mit Schnelltrennstecker* OHSP-017 1 oder 2
] Magnetfeld-Sensor (NPN), kurzes Gehause, mit Schnelltrennstecker* OHSN-017 1 oder 2
00 — 1 Induktiver Montagesatz fiir 2 Sensoren SDCT25-32 1
1 ;&5 25275 2%5 3é215 35-)25 fb%m Induktiver Sensor (PNP), 4mm, mit Schnelltrennung 0ISP-011 1 oder 2
EFFEKTIVE FINGERLANGE ,L* (VON DER DREHACHSE GEMESSEN) Induktlvgr Sensor (NPN), 4mm, mlt_Schr]eIItrennung 0ISN-011 1 oder 2
Kabel mit Schnelltrennstecker , Quick Disconnect* (2 m)* CABL-010 1 oder 2
Kabel mit Schnelltrennstecker ,,Quick Disconnect* (5 m)* CABL-013 1 oder 2
PNEUMATIKZUBEHOR
Einstellbares Drosselventil M5 mit Kriimmer — AD=6mm, Einsteckverb. (metrisch) VLVF-008 1 oder 2
Reparatursatz fiir Buna-N-Dichtungen SLKT-162 1
Reparatursatz fiir Viton®-Dichtungen SLKT-162V 1
MONTAGEZUBEHOR
einstellbare Hubbegrenzung (1 Kapselung + 1 Anschlag) KP-DCT25-BR 1
*Sensor u. Kabel bitte getrennt bestellen
055 [14)
.m.f Mg [0-39[10] INDUKTIVE SENSOREN UND
= o MONTAGE-INSTALLATIONSSATZ (SD)
. . Statisch Dynamisch 1
Zulassige Belastungen’ s metisch  US metrisch i ot \ | j h*[] m
Max. Zugbeanspruchung T 461bs. 205N 9bs. 41N o [llel ~ Lisepn ossiig Y[ H[-es—f 22
Max. Druckbelastung G 461bs. 205N 91bs. HN + ‘ ¥ MAX e8|
Max. Moment My 89in.-lbs. 10Nm 22in.-lbs. 2.5Nm * i |_EINSTELLBARE ] i -
Max. Moment My 89in-lbs. 10Nm  22in-lbs. 25Nm || [lemeesrenzne l |
Max. Moment My 89in.-lbs. 10Nm 22in.-lbs.  2.5Nm — [10]»J. 1a8pea) ’;i "\ Sensor
Die obigen Belastungen verstehen sich pro Backensatz und als nicht simultan. 0.63 [16]-~ 0.37 [9.5] =

DE-STA-CO Technische Anderungen vorbehalten



WINKELGREIFER CT-32
180°-SERIE

AT DovER) conpary
[26] [4.0] [14 20097700002
1.10 0.551 0.5512 -0.0007
[67]
Backen %1677] 2.64
in Greif- -
Kapselung osi.tion o] - /"\90
bei 0 0.154 G [; Buffg 40,0013 90
. +0.0008
45 1 /
N I“"H ;77] J—m Lam|
+0.03 T
[8 0 +o] 0012 ! - ! -
2 x ¢$0.2362 0.0000 @» @ @’ ’@
x0.47 12| TEF | ‘ g [75 ] ' ‘
@ - -® [1%‘:3] 0.295 ‘
2 x M8 x 0.67 [17] TIEF : y ’ [1100.1 1] =
v T 4.3307 0003 [g57] ‘ -
‘ [290.016 ] 3.74
| 1.1417 0.0006 ! ! [2783;
‘ | [33] [51.5] ’
D ‘ 1.30 2.028
I I A I
| h /]
[12]
¢ [25 0.026 ] 2 L 047 4x[M3x Zwe Einschiibe zur Anbringung
1%‘:}%8-‘;‘;’00]7 | 0.984300010 _ ggijtiicher Luftanschluss, Seitlicher Luftanschluss /_von Magnetfeldsensoren
o " wpsaer | L) \ s :
- _ 1 0.47 OFFNEN [31 5 ]
1.240
[ +o.03] [56] ANSICHT A-A
- 60 |, 2.20
Technische Daten CT-32 2x $0.2362 0,000
. ; : 47[12]
Nom. Greifkraft F bei 100 psi, 7 bar* Unsere Grfer werdon seronmatio it X047 [12ITIEE Js00te ]
L=175Z0ll[44 mm]bei0° ........ 61 Ibs. 272N Oor Sere Xsllfge”;“c"h%ff;":igé“iiili" L&gi”gczﬂ“é? Open 7 2xM8
Gesamthub ....................... 180° 180° ofieer Selen S bo Betrae e OFFNEN [21.5] X087 [17]TIEF
Gewicht ...l 1.59 Ibs. 0.72Kg e A chong dee Verer Lutan | (deferung mit Bindstopten) | |+~
. . N I 3
Betriebsdruck min./max. ............ 40-100 psi 3-7 bar e e e ! G
Zylinderdurchmesser ............... 1.260 in. 32mm dor Gpersete [42]
. 165 (120 _ Qllg [290.016 ]
Luftverbrauch/Zyklus ............... 1.745in3 28.6 cm3 : 0.47 1.1417 0.0006
Betriebstemperatur min./max. 4] ! e
Standarddichtungen ............... -30°~180°F  -35°~80°C @036 || N ==
Viton®-Dichtungen ................ -20°~300°F  -30°~150°C o OIS g | Luftanschiuss oben ¢
SchlieB-/Offnungszeit .............. 0.29 sec. 0.29 sec. : Mo XAl
Absolute Genauigkeit ............... +0.003in.  +0.08mm (Lferung i Bincstopfen) g
Wiederholgenauigkeit ............... +0.002 in. +0.05 mm
Betatigungsventil .................. 4/2-Wege

WENN NICHT ANDERS ANGEGEBEN, GELTEN DIE UNTEN AUFGEFUHRTEN TOLERANZEN

,@ i dringend empfohlen, Backen mit einer geringst méglichen Masse
b (E JBL @ Alle Passboh SinF =7 l:)soﬁ [In(zl:] ME[BI‘]ISC[h [g;m] (d.h. so leicht und kurz wie méglich) zu verwenden.
- in Fit i i .00 = +. ]=[=.
syaneemgﬁez'L ) 1S0-Methode e asl_sagoe t:)lljgrgaenr; ip Fi Gewr:]nezisisstceﬁgung 1000 = +.005 [0.0] = [=.13] Eine Verringerung der Drehgeschwindigkeit durch Luftdrosseln wird dringend
Mg " N = = fohlen.
Mittellinie +,0005" oder [+.013mm] Gewinde 0.0000 = =.0005  [0.00] = [=.013] empl

HINWEIS: Die Backen miissen fiir eine Greifposition von 0° (parallele Backen)
ausgelegt werden. Die Backen schlieBen 1,5° nach Parallelstellung. Zur
Démpfung des Anschlags am Ende der Offnungs- oder SchlieBbewegung wird

GREIFKRAFT PRO FINGER BEI 0°

N Ibs.
140 31ﬁ5 WARNUNG!
DIE MAXIMALE EFFEKTIVE
120 271N\ FINGERLANGE DARF NICHT
o N\ UBERSCHRITTEN WERDEN
S 100 22 )
5 \_ OPS/e
% 80 18 NQ Supsl[ssbé’fj
Z 60 13 60 P~
g N K] Lt
S w ot 0PIy .
T o< bar] T —t—t
20 4 '
0 ]

0 ]
175 225 275 325 375 425 475 525in.

4 57 70 8 95 108 120 133mm
EFFEKTIVE FINGERLANGE VON DREHACHSE - L
= Statisch Dynamisch

Maximalbelastung® s vetriscn USA  Metrisch
Max. Zugbelastung T 65 Ibs. 288N 13 Ibs. 576N
Max. Druckbelastung G 65 Ibs. 288N 13 Ibs. 576N
Max. Moment My 142in.-lbs. 16 Nm 35in.-lbs.  4Nm
Max. Moment My 142in.-lbs. 16 Nm 35in.-lbs.  4Nm
Max. Moment Mz 142in.-lbs. 16 Nm 35in.-lbs.  4Nm

*Die obigen Belastungen verstehen sich pro Backensatz und als nicht simultan.

Bestellbeispiel: (Zubehdr bitte separat bestellen)

CT -32M

SENSOREN" BESTELLNR.  ANZ./EINHEIT
Magnetfeldsensor (PNP) (kurzes Gehduse) mit Schnelltrennung* OHSP-017 1 oder 2
Magnetfeldsensor (NPN) (kurzes Gehduse) mit Schnelltrennung* OHSN-017 1 oder 2
Halterung fiir 2 induktive Sensoren SDCT25-32 1
Induktiver Sensor (PNP), M8, mit Schnelltrennung* 0ISP-011 1 oder 2
Induktiver Sensor (NPN), M8, mit Schnelltrennung* OSIN-011 1 oder 2
Kabel mit Schnelltrennung (2 m)* CABL-010 1 oder 2
Kabel mit Schnelltrennung (5 m)* CABL-013 1 oder 2
PNEUMATIK-ZUBEHOR
Einstellb. Luftdrossel, M5 Winkel — 6mm AD, Schnellanschiuss (Metrisch) ~ VLVF-008 1 oder 2
Dichtungssatz, Standard SLKT-163 1
Dichtungssatz, Viton® SLKT-163V 1
BEFESTIGUNGSZUBEHOR
Anschlagbegrenzung (1 Kapselung + 1 Anschlag) KP-DCT-32-BR 1
*Sensor und Kabel bitte separat bestellen
—~+—0.63 [16]
VY —0.47 [12] INDUKTIVE SENSOREN UND
BEFESTIGUNGSSATZ (SD)
—l Li_l Jr 0.43 [11] ‘—[ . Jir 0.16 [4]
-3 ‘ ©| | 1.40 35] oesfie “ } ! g1 [
4+ | ) \+ MAX. ! ‘ ]%
+ ||| |
1 \_EINSTELLBARER %H ‘
‘ ANSCHLAG (BR) i
; 03 [w]‘i 1.3% [g'[zzlri ‘;;L SENSOREN
0.63 [16] " 047 [12] SI0311Ie]

DE-STA-CO Technische Anderungen vorbehalten



> WINKELGREIFER CT-40
. 180°-SERIE

[34] [i6.0]
134 _0.630

[1 7] [1 6 -0.006]
-0.017
0.67 0,629 “00007 [27355%]
Backen Cas] -
in Greif- 3.9
Kapselun: position o158 + 90 /N\eo
fapseung bei 0° (o] [6+0.020] , 9 9013
[49] ©0.1969 +0.0008
+0.03 SN fr‘H 1.93 p—— iLam|
2x 30 236'; +0.0012 |
X .. 0.0000 T -
X 0.47 [12] TIEF Q ‘ “$’ @ ‘ ,@,
: @ [138] [124 0.125 ] ‘
I q 5.43 :  —
2x M8x0.67 [17) TIEF [ ‘ D 4.8819 0.0049 ‘ [20] ‘ *
107.5 0.79
[390019 ] [4.2szj HH 1 %
‘ 1.5354 0.0007 | { [815]
N ‘ ‘ [132555] [505] ‘ e
a g E
Y 1 | 1.988 ‘
? |
|
| | 1
¢ [26 0.026 | ¢ %1‘%; 4x[M4x8 Zwei Einschiibe zur Anbringung
[53 0.023 ] L 1.0236 00010 ggjtiicher Luftanschiuss Seitlicher Luftanschluss @ \|_von Magnetfeldsensoren
2.0866 0.0009 G 1/8x 0.31 [8] TIEF (18] G 1/8x 0.31 8] TIEF [51]
AL A SCHLIESSEN 0.71 OFFNEN 2.0
ANSICHT A-A
[s +g.oaj [66] SIC
2x $0.2362 60000 2.60
. x 0.47 [12] TIEF
Technische Daten CT-40 Luftanschiuse ob [530028 ]
. . . y uftanschluss oben
Nom. Greifkraft F bei 100 psi, 7 bar* e Ve s, | MG X0.2¢ 6] TIEF 2.0866 00000 2xms
i r Seite un hiossenen Versor- _ x0.67 [17] TIEF.
L=2Zoll [51 mm] bei0° .......... 100 Ibs. 446N Bl (Uieferung mit Biindstopfen) [1236531]
Gesamthub ....................... 180° 180° VErdaroungsancahiless o ser Obrssne o E—_
Gewicht ... 2.60 Ibs. 1.18Kg O e paran- T 3 445 rj‘
Betriebsdruck min./max. ............ 40-100 psi 3-7 bar wigsenss s | o v 5 L T
Zylinderdurchmesser 1.575in 40 mm il Y I AR S -G ¢ R
ylinderaurchmesser ............... 2791 ] : 0.7 [ 15354 00007
Luftverbrauch/Zyklus ............... 3.1731in? 52 cm?3 = T / | l
Betriebstemperatur min./max. e D=5 4
Standarddichtungen ............... -30°~180°F  -35°~80°C O-Ring Lutanechiuss ob
Viton®-Dichtungen ................ -20°~300°F  -30°~150°C [p15x $5] M5 x 0.24 6] TIEF. €
SchlieB-/Offnungszeit .............. 0.41 sec. 0.41 sec. o SCHLIESSEN | ’ %1;11]
A . jeferung mit Blindstopfen .
Absolute Genauigkeit ............... +0.0036in.  =0.09 mm . e
Wiederholgenauigkeit ............... +0.002 in. +0.05 mm
Betatigungsventil .................. 4/2-Wege
HINWEIS: Die Backen miissen fiir eine Greifposition von 0° (parallele Backen)
i ausgelegt werden. Die Backen schlieBen 1,5° nach Parallelstellung. Zur
WENN NICHT ANDERS ANGEGEBEN, GELTEN DIE UNTEN AUFGEFUHRTEN TOLERANZEN DAmpfung des Anschiags am Ende der Offnungs- oder SchiieBbewegung wird
i dringend empfohlen, Backen mit einer geringst moglichen Masse
o (E JBL @ Al Passbor Siv @ l:)so‘(} [In(zl:] Me[:)r]lsc[h [g;m] (d.h. so leicht und kurz wie méglich) zu verwenden.
messungen - e Passbohrungen Slip Fit i i 00 ==, | =1=.
symmetri:cﬁ zur 1S0-Methode Lagetolljerganz P Gewr:]netisisstctﬂgung 0.000 = +.005 [0.0] = [+.13] Eine Verringerung der Drehgeschwindigkeit durch Luftdrosseln wird dringend
Mittellinie +,0005" oder [.013mm] Gewinde 0.0000 = +.0005  [0.00] = [+.013] | |empfohlen.

Belaslllngsd Bestellbeispie » (Zubehdr bitte separat bestellen)

GREIFKRAFT PRO FINGER BEI 0°

N Ibs.
250 56
DIE MA%AAAT\'EE' gEF!EKTIVE cT - 40M 1
AN ey
o \ \ 70,
L 150 34 \\ﬁ OPS’/ﬁba
% 0 2 \\\” gy — SENSOREN" BESTELLNR.  ANZ/EINHEIT
=] \\ 40%34'1 ar) \25 Magnetfeldsensor (PNP) (kurzes Geh&use) mit Schnelltrennung® OHSP-017 1 oder2
T o5 1 ! (2.7 Dar & Magnetfeldsensor (NPN) (kurzes Gehause) mit Schnelltrennung* OHSN-017 1 oder 2
. Halterung fiir 2 induktive Sensoren SCT40-63
00 | Induktiver Sensor (PNP), M12, mit Schnelltrennung* 0ISP-017 1 oder 2
521 71; 132 127 ; 562ir:'m Induktiver Sensor (NPN), M12, mit Schnelltrennung* 0SIN-017 1 oder 2
i M8 Kabel mit Schnelltrennung (2 m)* CABL-010 1 oder 2
EFFEKTIVE FINGERLANGE VON DREHACHSE - L M8 Kabel mit Schnelltrennung (5 m)* CABL-013 1 oder2
M12 Kabel mit Schnelltrennung (2 m)* CABL-014 1 oder 2
z M12 Kabel mit Schnelltrennung (5 m)* CABL-018 1 oder 2
PNEUMATIK-ZUBEHOR
H Einstellb. Luftdrossel G1/8 Winkel — 6mm AD SchnellanschluB (Metrisch) ~ VLVF-005 1 oder 2
L H i Dichtungssatz, Standard SLKT-164 1
Y Dichtungssatz, Viton® SLKT-164V 1
Cf ‘T F/2 BEFESTIGUNGSZUBEHOR
¥ Mx Anschlagbegrenzung (1 Kapselung + 1 Anschlag) KP-GT40-BR 1
*Sensor und Kabel bitte separat bestellen
. . —~—0.63 [16]
Maximalbelastung' ys,™™ Wi~ Uk Metnsch ML s
Max. Zugbelastung T o4lbs. 420N 19lbs. 84N [ e —[\W\HT e
Max. Druckbelastung G 94 |bs. 420N 19 Ibs. 84N t | t Lierwo 11epy @ ’
Max. Moment My 195in.-lbs. 22 Nm 49in.-lbs. 5.5Nm . ‘
Max. Moment My 195in.-lbs. 22 Nm 49in.-lbs. 5.5Nm ‘ e
Max. Moment Mz 195in.-lbs. 22 Nm 49in.-lbs. 5.5Nm

SENSOREN
60.47[12]

*Die obigen Belastungen verstehen sich pro Backensatz und als nicht simultan.

DE-STA-CO Technische Anderungen vorbehalten



WINKELGREIFER CT-50
180°-SERIE a—

[40] [18.0]
157 _0.70

-0.006.
09 [18-0017] g, [90]
Eaé":(e?P %Ag; 0.7087 00000 3.54
i if- t
Kapselung — m“’{‘ [5] - \
- bei 0 0.20 G %0
= +0.032.
Log [6+0020] 0001
b gegg a ¢ 0.2362 +0.0008 90
+0.4 Dy e
(o8 ‘ z
+0.0014
2x ¢0.3150 0.0000 '®
x 0.63 [16] TIEF $ ‘ ¢
- © [aed] L—te +
2 x M10 x 0.83 [21] TIEF | Py 6.46 [20] 0
& [1460.125 ] 578
5.7480 00049 [126 ] ‘ - &
[46 0.019 ] 4.96 D
‘ 1.8110 0.0007 ’ a [96]
I I 3.78
N | [44] [655 ]
D ‘ 1.73 2,579
I S J I
1 Bt ] |
¢ [300.026 | . € L0590 . . )
11811 00070 Seitlicher Luftanschiuss Seitlicher Luftanschluss 4 x [M4 x 8] Zwei Einschiibe zur Anbringung
G 1/8 x 0.31 [8] TIEF [25] G 1/8 x 0.31 [8] TIEF von Magnetfeldsensoren
2[3%% 20'22030 0]9 SCHLIESSEN 0.98 OFFNEN ¢
: - [60]
At A 2.36
40036 ANSICHT A-A
- (80 o001 [re]
Technische Daten CT-50 Unsere Greifer werden serienmaig mit 2x %06?31[??3] %‘I’EOEO 2.99
B . . 5ffneten Ve hid: X 0.
Nom. Greifkraft F bei 100 psi, 7 bar* 9 der Seite und geschiossenen Versor T Luftansohiuss oben (600025 ]
A hl if d b it

L = 2.25 Zoll [64 mm] bei 0° . ....... 148 Ibs. 651 N S g Coerate, M5 x 024 [6) TIEF 2.3622 0,009 X 0.8 1] TEF

Gesamthub ............ ... ... 180° 180° ot e Voror Lot OFFNEN [30]

Gewicht 401 Ibs 1.82Kg schlusses wie dargestellt her. (Lieferung mit Blindstopfen) 1.18

"""""""""""""" - - . Luftanschluss des

Betriebsdruck min./max. ............ 40-100 psi 3-7 bar N ! . q Y/ @ ?

Zylinderdurchmesser ............... 1.968 in. 50 mm [62] [25] P [46 0015 ]

Luftverbrauch/Zyklus ............... 5.614in3 92 cm3 2:44 098 [\~ @I TE 1811000007

. . T "

Betriebstemperatur min./max. e o oo fing (01505 5 ! 4
Standarddichtungen ............... -30°~180°F  -35°~80°C e
Viton®-Dichtungen .. ... ... ... 20°~300°F  -30°~150°C s os oy TiEE s

: A f x 0. 30

SchlieB-/Offnungszeit .............. 0.46 sec. 0.46 sec. SCHLIESSEN 118

Absolute Genauigkeit ............... +0.0036 in. +0.09 mm (Lieferung mit Blindstopfen)

Wiederholgenauigkeit ............... +0.002 in. +0.05 mm

Betatigungsventil .................. 4/2-Wege

HINWEIS: Die Backen miissen fiir eine Greifposition von 0° (parallele Backen)
i ausgelegt werden. Die Backen schlieBen 1,5° nach Parallelstellung. Zur
WENN NICHT ANDERS ANGEGEBEN, GELTEN DIE UNTEN AUFGEFUHRTEN TOLERANZEN T A Lo e 1 oo wird
i dringend empfohlen, Backen mit einer geringst méglichen Masse
o (E JBL @ Al Passbor Siv @ l:)so‘(} [In(zl:] Me[:)r]lsc[h [g;m] (d.h. so leicht und kurz wie méglich) zu verwenden.
messungen - e Passbohrungen Slip Fit i i 00 ==, | =1=.
symmetri:cﬁ zur 1S0-Methode Lagetolljerganz P Gewr:]netisisstceﬁgung 0.000 = +.005 [0.0] = [+.13] Eine Verringerung der Drehgeschwindigkeit durch Luftdrosseln wird dringend
Mittellinie +,0005" oder [=.013mm] Gewinde 0.0000=+.0005  [0.00] = [+.013] empfohlen.

Belaslllngsd Bestellbeispie » (Zubehdr bitte separat bestellen)

GREIFKRAFT PRO FINGER BEI 0°

N Ibs
300 67
250 5&& WARNUNG! cT - 50M 1
~ \ DIE MAXIMALE EFFEKTIVE
= FINGERLANGE DARF NICHT
2L UBERSCHRITTEN WERDEN
§ kD & SENSOREN" BESTELLNR.  ANZ./EINHEIT
“g 100 22 :L N Magnetfeldsensor (PNP) (kurzes Gehduse) mit Schnelltrennung* OHSP-017 1 oder 2
= ~—r Magnetfeldsensor (NPN) (kurzes Gehduse) mit Schnelltrennung* OHSN-017 1 oder 2
2Ol ———— Halterung fiir 2 induktive Sensoren SDCT40-63 1
00 ‘ Induktiver Sensor (PNP), M8, mit Schnelltrennung* 0ISP-017 1 oder 2
25 35 45 5.5 65 75 85in. Induktiver Sensor (NPN), M8, mit Schnelltrennung® O0SIN-017 1 oder 2
N R 107 B 0 | 5 N g Z O M8 Kabel mit Schnelltrennung (2 m)* CABL-010 1 oder 2
M8 Kabel mit Schnelltrennung (5 m)* CABL-013 1 oder 2
M12 Kabel mit Schnelltrennung (2 m)* CABL-014 1 oder 2
M12 Kabel mit Schnelltrennung (5 m)* CABL-018 1 oder 2
PNEUMATIK-ZUBEHOR
Einstellb. Luftdrossel, G1/8 Winkel — 6mm AD, Schnellanschluss (Metrisch) VLVF-005 1 oder 2
Dichtungssatz, Standard SLKT-165 1
Dichtungssatz, Viton® SLKT-165V 1
BEFESTIGUNGSZUBEHOR
Anschlagbegrenzung (1 Kapselung + 1 Anschlag) KP-CT50-BR 1
*Sensor und Kabel bitte separat bestellen
shtisch Dy"amisch ‘:7: (:4:?) [2’0]0.63 [16] INDUKTIVE SENSOREN UND
Maximalbelastung® sn™  wetiscn USA  Metrisch W 5 BEFEST'T“NGSSATZ &
0.20 [5]
Max. Zugbelastung T 110lbs. 490N 20bs. 98N i i N eeetrel ]‘m Hr -
—4.09 [104]
Max. Druckbelastung C 110 Ibs. 490N 22 Ibs. 98N @ |||\ e Liies o tispEo Y@
Max. Moment My 266in-lbs. 30Nm  66in-lbs. 7.5Nm j ‘ v ' B |
Max. Moment My 266 in.-lbs. 30 Nm 66 in.-lbs.  7.5Nm VY ensTeLLeanen i
Max. Moment Mz 266in.-Ibs. 30 Nm 66in.-lbs. 7.5Nm ‘ RS (ER) !

*Die obigen Belastungen verstehen sich pro Backensatz und als nicht simultan.

2386051 | "\ SENSOREN
0.87[22] £0.47[12]
0.75[19]
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EXPLOSIONSZEICHNUNG CT-SERIE/DCT

Pos. Menge Bezeichnung

01 1 Gehéuse

02 1 Antriebsgabel

03 1 Kolben

04 2 Backe

05 1 Scheibe

06 1 Kappe w
07 1 Kapselung &
08 2  Abdeckung <P
09 2 Fiihrungsstift E
10 2 Drehzapfen =
54 1 Magnet =

ANM.: Eine komplette Liste der Ersatzteile mit Bestellnummern und
Preisen erhalten Sie auf Anfrage.

41

Zusammenbau:
1) Schmieren und installieren Sie die Dichtungen der Kappe (1x), den
Kolben (2x) und das Gehduse (1x).

2) Wenn die Luftanschliisse oben verwendet werden, entfernen Sie
die Blindstopfen und verschlieBen Sie die seitlichen Luftan-
schliisse im Gehduse (#1).

3) Schmieren Sie das Filhrungslangloch der Backen (#4).

4) Setzen Sie beide Flihrungsstifte (#9) durch das Flihrungslangloch
der Backen in die Antriebsgabel (#2) ein. Bevor Sie den Zusam-
menbau fortsetzen, achten Sie darauf, dass die abgeflachte Seite
des Fiihrungsstiftes korrekt ausgerichtet ist.

5) Sichern Sie die Fiihrungsstifte in der Antriebsgabel durch
Schrauben, die Sie bis zur Abflachung der Fiihrungsstifte fest
ziehen.

6) Positionieren Sie die Antriebsgabel und die Backengruppe im
Geh&use.

7) Stecken Sie beide Drehzapfen (#10) durch die Bohrung der
Backen in das Gehduse. Bevor Sie den Zusammenbau fortsetzen,
achten Sie darauf, dass die abgeflachte Seite des Drehzapfens
korrekt ausgerichtet ist.

8) Sichern der Drehzapfen:
- DCT-12 (ohne Abbildung): Sichern Sie die Drehzapfen im Gehéuse
durch Schrauben, die Sie bis zur Abflachung der Drehzapfen fest
/ Q\b ziehen (die Drehzapfen sind im Gehduse fixiert und drehen sich
in den Backen)
- DCT-16 bis CT-50: Sichern Sie die Drehzapfen in den Backen

| durch Schrauben, die Sie bis zur Abflachung der Drehzapfen fest
ziehen (die Drehzapfen sind in den Backen fixiert und drehen

|'1'“!§?:ﬁh'P X2 sich im Gehduse)
9) Montage des Magneten:
- DCT-12 bis CT-20: Installieren Sie den Magneten (#54)
auf die Scheibe (#5)
- CT-25 bis CT-50 (ohne Abbildung): Installieren Sie den
Magneten (#54) auf den Kolben (#3) und fixieren Sie ihn mit
Hilfe des Sicherungsrings.

10)Montage des Kolbens:

- DCT-12 bis DCT-20: Setzen Sie den Kolben und den Ring mit
dem Magneten in das Geh&use ein. Fixieren Sie die Baugruppe
am Ende der Antriebsgabel mit einer Schraube.

- DCT-25 bis CT-50 (ohne Abbildung): Setzen Sie den Kolben mit
dem Magneten in das Geh&use ein. Fixieren Sie die Baugruppe
am Ende der Antriebsgabel mit einer Schraube.

11) Uberpriifen Sie den Betrieb der Einheit in lastfreiem Zustand.

12) Setzen Sie die Kappe (#6) auf das Gehause und fixieren Sie sie
mit Hilfe des Sicherungsrings.

13) Setzen Sie beide Abdeckungen (#8) in das Gehduse ein und
fixieren Sie sie mit Hilfe der Schrauben.

14) Befestigen Sie die Kapselung (#7) mit beiden Schrauben am
Gehéuse.

&
.

(.

Nop;

@ = Dichtungssatz-Bestellnummern
siehe Produktdatenblatter

(k) o 2 © é H BO

w

=]

o
Dichtungs- Schrauben- Krytox™ Leichtes Fett auf Super- Ansicht dritter
satz-Teile sicherungspaste Schmiermittel Maschinendl Teflon® Basis kleber Winkel
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ZUSAMMENBAUZEICHNUNG CT-SERIE/DCT

Pos. Menge Bezeichnung

01 1 Gehduse

02 1 Antriebsgabel
03 1 Kolben

04 2 Backe

05 1 Scheibe

06 1 Kappe

07 1 Kapselung
08 2 Abdeckung
09 2 Fiihrungsstift
10 2 Drehzapfen
54 1 Magnet

ANM.: Eine komplette Liste der Ersatzteile
mit Bestellnummern und Preisen erhalten
Sie auf Anfrage.

ZUBEHORMONTAGE UND EINSTELLANWEISUNGEN

Einbau des Anschlags
1) Lésen Sie beide Schrauben zur Befestigung
der Kapselung und drehen Sie sie heraus.

2) Befestigen Sie die neue Kapselung (#1) und
den Anschlag (#2) mit beiden Schrauben (#3)
am Gehéuse.

3) Installieren Sie das Sicherungsmuttersystem
(#4) und (#5) an den Anschlag.

4) Ziehen Sie die Schrauben fiir die maximale

gewlinschte Backendffnung fest und fixieren
Sie sie mit Hilfe der Sicherungsmutter.

DCT16M, 20M DCT25M, 32M CT40M, 50M

Einbau des induktiven Sensors
1) Bringen Sie die Fahnen (#1) mit ihren Schrauben (#2) am Ende der Drehzapfen an.
2) Montage des Sensorhalters:

- DCT-16 bis CT-32: Befestigen Sie den Halter (#3) und das Abstandsstiick (#5) mit beiden Schrauben (#6)
am Gehduse.

- CT-40 bis CT-50: Befestigen Sie den Halter (#3) mit beiden Schrauben (#6) am Gehduse.

3) Montage der Sensoren:

- DCT-16 bis DCT-20: Losen Sie leicht beide Befestigungsschrauben (#6) des Halters (#3) und setzen Sie
den Sensor (#8, nicht enthalten) ein. Positionieren Sie den Sensor so, dass er die Fahne erfasst.
Fixieren Sie den Sensor durch Festziehen der beiden Schrauben.

- DCT-25 bis CT-32: Losen Sie leicht die Schraube (#7) am Halter und setzen Sie den Sensor
(#8, nicht enthalten) ein. Positionieren Sie den Sensor so, dass er die Fahne erfasst. Fixieren Sie
den Sensor durch Festziehen der Schraube.

- CT-40 bis CT-50: Setzen Sie den Sensor (#8, nicht enthalten) in den Anschlag im Halter ein. Fixieren Sie
den Sensor, indem Sie die zwei Schrauben an der Schelle des Halters festziehen (ohne Abbildung).

4) Stellen Sie die Position der Schaltfahne auf die gewiinschte Erfassungsposition durch Losen

@

Dichtungs-
satz-Teile

|
Schrauben-
sicherungspaste

s
o 2 O = 50
Krytox™ Leichtes Fett auf Super- Ansicht dritter
Schmiermittel Maschinendl Teflon® Basis kleber Winkel

der Schrauben ein.
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