





SCHWENKEINHEIT DRF-131 |
MIT DREHTELLER

Technische Daten DRF-131 DRF-131M
Max. Werkstiickgewicht mit StoBdémpfern (-A).. 15 Ibs. 6.8 kg 'z |
Max. Werkstiickgewicht ohne StoBdampfer........ 7.5 Ibs. 3.4kg — | My
Max. Trégheitsmoment des Werksticks p— "y
it SHOBTAMDIEI (2A) oo 0.0970 in-bssec2 1.1 X102 Nm-sec2 Eﬁ z | _
Max. Tréi%he_itsmoment des Werkstiicks :
ohne StoBdampfer . 0.0485 in-lbs.-sec2 5.5 X10° Nm-sec.? [© o]
Max. Drehmoment... 67.6 Ibs-in. 7.6 Nm o) 0
Max. Schwenkwinkel 180° 180° "
Rollenkreisdurchmesser Ritzel 1.000 in. 254 mm I I
Gewicht mit StoBdampfern (-A).. 6.8 Ibs. 3.1kg N
Gewicht ohne StoBd&mpfer. 6.3 Ibs. 2.9kg Maximalbelastung Statisch Dynamisch
Betriebsdruck min./max.. 40-100 psi 3-7 bar . . -
Zylinderdurchmesser... 1.3131n. 33.4mm USA  Metrisch USA  Metrisch
Luftverbrauch (180°) . 211 int 34.6 cm® Max. Zugbelastung T 50 Ibs. 222N 10 Ibs. 44N |_
Schlie-/Offnungszeit (180° Bei 100 PSI/7 bar).. 0.87 sec. 0.87 sec. Max. Druckbelastung G 100 lbs. 445N 20 Ibs. 89N
SchiieB-/Offnungszeit (90° Bei 100 PSI/7 bar).... 0.68 sec. 0.68 sec. Max. Moment Myx 100 in-lbs. ~ 11.3Nm 20in-Ibs.  2.3Nm 1
Uberfahrweg (pro Richtung) 1° his 3° 1° his 3° Max. Moment My 100in-Ibs.  11.3Nm 20in-Ibs.  2.3Nm
Betriebstemperatur ohne StoBdampfer. -30°~180° F -35°~82° C Max. Werkstiickgewicht W (mit StoBdzamptern) 15 Ibs. 6.8 kg -
Betriebstemperatur mit StoBdémpfern (—A) ........ 32°~150° F 0°~66° C Max. Tréagheitsmoment J (mit StoBdzmpfern) 0.0970 in-Ibs.-sec.?
Einstellbereich der Endlage (pro Richtung) 23° 23° 1.1 X 10?Nm-sec.?
Wiederholgenauigkeit... +0.02° +0.02° Hinweis: Mit externen StoBdzimpfern und Anschligen sind auch hohere
Betatigungsventil 4/2-Wege Werkstiickgewichte und Tragheitsmomente méglich.
Zubehdrmontage, Technische Daten

Sensoren

o Erhaltlich mit Magnetfeldsensoren

(PNP und NPN)

 Befestigung der Sensoren tber
Befestigungsnut, kein
Befestigungssatz erforderlich

e Einfache Einstellung mit Hilfe eines
Flachschlitz-Schraubendrehers

o Eingebaute LED fiir problemlose
Positionierung und Fehlerbehebung

e Ausfiihrung mit eingelassenem
Sensor mit geradem Profil oder

co)ngrg-ggg;ggg Sensor mit 90° Profil und Kabel

= : o Erhéltlich mit 2 oder 5 m langem

Dmsselvgmlle, N Anschlusskabel mit Schnelltrennung

* Drosselventile zur Einstellung der Schwenkgeschwindigkeit (bitte separat bestellen)

 Sensormagnet serienméBig

OHSN-011
OHSP-011

ODRF-019/020 $.593+.0/-.002 [5.0]
[© 15.06+.0/-.05]

.188+.001/-0
5.0+.03/-0

2.00+.03
Qf@ 51+.8]

4X P .1875 SF DURCHGANG

[5 H7 DURCHGANG]

DREHTELLER,
ROHLING

.1875 SF DURCHGANG
H7 DURCHGANG]

N
©
~
a
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Optionen mit Drehteller

 Kundenseitig problemlos bearbeitbar

« Drehtellerrohling, leicht demontierbar, Positionierung iiber Passstifte

* Hochwertiges Aluminium in Flugzeugqualitét, schwarz eloxierte Oberflache
o Befestigung durch Ritzel mit einer Schraube & zwei Passstiften

Option mit Ausgangswelle

© Ausgangswelle mit Keilnut, leicht demontierbar,
Positionierung (iber Passstifte

 Schwarz eloxierte Stahlteile, einsatzgehdrtet

 Befestigung durch Ritzel mit einer Schraube & zwei
Passstiften

o Keilnuten z6llig und metrisch
© 90° Orientierungen

ODRF-021/022

5.25+.03
([D(D 133+.8]

DIRECTCONNECT @ g .
;, | DIMENSIONS

STANDARD-BEFESTIGUNGSMUSTER FiiR ALLE GROSSEN

USA (Zoll) Metrisch (mm)
DB 750 19.1
DC 1500 38.1
. . DD .1880 Durchgangsbohrung 5 mm Durchgangsbohrung
Option mit DIRECTCONNECT Drehteller DF  Senkbohrung fiir #10 Senkbohrung fiir M5
* DIRECTCONNECT Drehteller, leicht demontierbar, Positionierung iiber Passstifte Flachkopfschrauben Flachkopfschrauben
 Hochwertiges Aluminium in Flugzeugqualitat, schwarz eloxierte Oberflache DH  #10-32 Durchgangshohrung M5 Durchgangsbohrung
o Befestigung durch Ritzel mit einer Schraube & zwei Passstiften DJ 3000 762
« Keine maschinelle Bearbeitung erforderlich, direkte Befestigung von DIREGTCONNECT- DK 0.3130 Durchgangsbofirung 10 mm Durchgangsbohrung
P DM  Senkbohrung fiir 3/8 Senkbohrung fir M10
Greifern
Flachkopfschrauben Flachkopfschrauben

 90° Orientierungen
g DP 3/8-16 Durchgangsbohrung  M10 Durchgangsbohrung

DE-STA-CO Technische Anderungen vorbehalten
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EXPLOSIONSZEICHNUNG DRF-REIHE
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Dargestellte Option -A
StoBdampfer

[T (25 )

Zusammenbau:

1) Das obere Lager #4 auf das Ritzel #2 pressen.

2) Die Lageplatte #8 auf das Ritzel #2 montieren und die Nabe #9 auf das
Ritzel pressen: Den Stopper #10 mit den Stopperschrauben #23 auf der
Nabe montieren.

3) Die Zahnstange #6 mit den Stiften #19 an den Kolben #7 montieren.

4) Die U-formigen Stiitzringe #13 schmieren und dann auf den Kolben #7

montieren.

) Den Magnet #14 auf den Kolben #7 pressen.

6) Den Dampfer #12, die Unterlegscheiben #15 und die Ddmpferschraube
#16 auf den Kolben #7 montieren.

7) Die Kolbenbohrung im Gehduse #1 schmieren und die Kolbengruppe in das
Geh&use einbauen.

8) Das untere Lager #5 in das Gehduse #1 pressen.

9) Die Kolbengruppe so positionieren, dass sie mit einer AuBenkante des
Gehduses biindig ist.

10) Die Ritzelgruppe schmieren und den Keil auf die gleiche Kante des
Geh&uses ausrichten wie den Kolben. Dann das Ritzel in das Gehduse
pressen.

Pos. Menge Bezeichnung

01 Gehéuse

02 Ritzelwelle

03 Endplatten

04 Oberes Lager
05 Unteres Lager

1
1
2
1
1
06 1 Zahnstange
07 1 Kolben
08 1 Lagerplatte
09 1 Nabe
10 1 Stopper
11 2 Dichtungen
12 2 Urethan-Dampfer
13 2 U-formige Stiitzringe
14 1 Magnet
15 2 Unterlegscheiben, Ddmpfer
16 2 Schrauben, Ddmpfer
17 4 Schrauben, Lagerplatte
18 8 Schrauben, Endplatte
19 2 Stifte
200 2 Drosseln, fest
21 2 Anschlagschrauben
22 2 Sicherungsschrauben,
Anschlagschraube
23 2 Schrauben, Stopper
24 2 StoBdémpferblock
25 2 StoBdampfer
26 8 Befestigungsschrauben,
StoBdémpferblock
*ANMERKUNGEN:

1) Eine komplette Liste der Ersatzteile mit
Bestellnummern und Preisen erhalten Sie
auf Anfrage

2) 1 Stck. Position #10 fiir Schwenkwinkel
von 180°, fiir alle anderen
Schwenkwinkel 2 Stck.

3) Position #20 nicht in GroBe -131

11) Das Ritzel eine volle Umdrehung drehen und sicherstellen, dass der Kolben
korrekt im Geh&use sitzt. Falls erforderlich Kolbenhub nachstellen.

12) Die Dichtung #11 schmieren und die Endplatte #3 auf das Gehduse #1
montieren.

13) Die 2 Drosseln #20 bis zum Anschlag in das Gehduse #1 schrauben.

14) Die Lagerplattenschrauben #17 montieren.

Zusammenbau - Option -A:

1) Den StoBdadmpfer #25 in die StoBdampferblocke #24 installieren, Teflon-
Band zur Abdichtung und Sicherung der Sicherungsmutter verwenden,
falls der StoBdampfer (iber eine verfiigt.

2) Den StoBdampferblock mit Hilfe der Befestigungsschrauben #26 an das
Geh&use schrauben.

AN
(5K O é E BO
Dichtungs- Schrauben- Krytox™ Leichtes Fett auf Super- Ansicht dritter
satz-Teile sicherungspaste Schmiermittel Maschinendl Teflon® Basis kleber Winkel
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ZUSAMMENBAUZEICHNUNG DRF-REIHE

Pos. Menge Bezeichnung

01 1 Gehéuse

02 1 Ritzelwelle

04 1 Oberes Lager

06 1 Zahnstange

07 1 Kolben

08 1 Obere Lagerplatte
09 1 Nabe

10 2 Stopper

20 2 Drosseln, fest

21 2 Anschlagschrauben
24 2 StoBdémpferblocke
25 2 StoBdadmpfer
*ANMERKUNGEN:

1) Eine komplette Liste der Ersatzteile
mit Bestellnummern und Preisen
erhalten Sie auf Anfrage

2) 1 Stck. Position #10 fiir
Schwenkwinkel von 180°, fiir alle
anderen Schwenkwinkel 2 Stck.
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Dargestellte Option -A
StoBdampfer

Warnung: Ein Aushau
der Drosseln fiihrt zum
Erloschen der Garantie.

Pos. Menge Bezeichnung Magnetfeldsensoren . o

1) Schieben Sie die Sensoren #57 oder #60 von einer beliebigen
50 1 Innensechskantschraube, Kappe Seite aus in die Profilnuten und sichern Sie den Sensor mit Hilfe
51 1 Drehteller, Rohling der integrierten Schrauben.
52 1 Drehteller, DIRECTCONNECT Leltungsanschilisss
gi ; ég:sg;rilf%gwelle 1) In jedem Luftanschluss konnen die Leitungsanschliisse #55, #58

und #59 verwendet werden.
2) Drosselventile #56 konnen in jeden Luftanschluss eingesetzt und
verwendet werden.

55 1 oder 2 Leitungsanschluss, rechtwinklig

56 1 oder 2 Einstellbare Luftdrossel

57 1 oder 2 Magnetfeldsensor mit Schnelltrennung
(kurzes oder gerades Gehduse)

Drehteller und Ausgangswellen

58 1oder 2_Fitting, Eindriickanschluss, Gerade 1) Die zwei Passstifte #54 in die Nabe einsetzen (Slip Fit).
59 1oder2 Fitting, Eindriickanschluss, 90°-Bogen 2) Den Drehteller #51 oder #52, oder die Ausgangswelle #53 an
60 1 oder 2 Magnetfeldsensor mit Schnelltrennung den Passstiften befestigen.

(90°-Gehduse) 3) Gewindesicherung auf die Innensechskantschraube #50

auftragen, durch das Ritzel einsetzen und festziehen.

s © 6 B o

Dichtungs- Schrauben- Krytox™ Leichtes Fett auf Super- Ansicht dritter
satz-Teile sicherungspaste Schmiermittel Maschinendl Teflon® Basis kleber Winkel
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