Rohoteranwendungen:

Zum Einfiigen von Bauteilen, die zu
Partnerteilen falsch ausgerichtet
sind. Verringert Teilestaus, die
libermaBige Kréfte zurlick zum
Roboter iibertragen konnten.

Die Montagevorrichtungen an der
Roboter- und der Werkzeugseite
entsprechen den DIN-Normen fiir
Roboterbefestigung.

Automationsanwendungen:
Fiir Einfligeanwendungen, bei
denen die Teile nicht ganz prézise
positioniert sind. Nachgebend in
Verdrehungs-, Biegungs- und
seitliche Richtungen ermdglichen
es diesem Gerét, Teileplatzierung-
sungenauigkeiten auszugleichen.

Seitlicher Ausgleich
- Pneumatische
Zentrierung

Installation: Technische Daten:

t
1
- — i |
i

Positionierung

X

|

Auf der Roboterseite Schulter-
bohrungen fiir Montage mit
einer Passstift-Bohrung und

einer angedrehten Schulter zur

Auf der Werkzeugseite
Gewindeldcher zur Montage
und eine Fiihrungshohrung

und Passstift-Bohrung zur
Positionierung

ﬁ

Nicht empfohlen fiir horizontale
Anwendungen, bei denen die an
der Werkzeugseite wirkende Kraft
das Gerat verbiegen kann

Pneumatik us Metrisch
Betriebsdruckbereich 40-100 psi 3-7 bar
Zylinderart Doppeltwirkend

Buna-N
4/2-Wege-Ventil

Dynamische Dichtungen
Zur Ansteuerung erf. Ventil

Luftqualititsanforderungen

Luttfilterung 40 Mikron oder besser
Ol-Luftschmierung Nicht erforderlich*
Luftfeuchtigkeit Gering (trocken)
Arbeitstemperaturbereich

Buna-N Dichtungen (Standard) ~ -20°~180° F -30°~80° C

Wartungsanforderungent
Lebensdauer

Normaler Einsatz

Mit vorbeug. Instandhaltung

5 Millionen Zyklen
> 10 Millionen Zyklen*

Einsatzbeschrankungen

o \lerschmutzte oder sandige Umgebung
e Spanbildende Bearbeitungsschritte

¢ Umgebung mit losen Partikeln

*Schmierung erhoht Lebensdauer erheblich
1 Siehe Abschnitt , Instandgaltung*
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Technische Merkmale

Verriegelungszylinder
Verriegelungszylinder stellt eine starre Verbindung
zwischen Roboter und Werkzeugplatte her.

Harteloxiertes Aluminium
Bauteile aus eloxiertem Aluminium.

Gekreuztes Rollenlager
Gekreuzte Rollenlager nehmen seitliche Kréfte auf, die von
auBer mittig positionierten Bauteilen erzeugt werden.

Funktionsprinzip

Roboterseite Verriegelungs- Kolben
zylinder

Werkzeugseite Positionierkegel ~ Kolbenstange Rollenlagerele-
mente
~—
Luftaustritt e
Offen “‘\mewm
e S

Lufteintritt — 5,

) \>Luftaus1r|tt
Verriegelt

/
/
e Die beiden Hélften der Vorrichtung sind (iber zwei Paare von gekreuzten
linearen Rollenlagern verbunden, die rechtwinklig aufeinander stehen.
o |n geoffneter Position ist Relativbewegung zwischen den beiden Halften
unabhéngig voneinander sowohl in X- als auch in Y-Richtung mdglich.
e |n geschlossener Position wird die Werkzeughalfte mittels Kegelzen-

trierung, die vom eingebauten penumatischen Zylinder betétigt wird,
zurtick in die Mittelposition bewegt bezogen auf die (Roboterhalfte).

Modell-KA Seitenausrichtung

oRe- Modell: KA-80R
Gruﬂe 80“ Max. Zuladung: 21b 1Kg
Max. Dezentrierung: 0.08 in. 2 mm
Gewicht: 1.101b  0.50 Kg

o 6.72

Modell-KA Seitenausrichtung

oRe- Modell: KA-100
Grone 100 Max. Zuladung: 5Ib 2.5Kg
Max. Dezentrierung: 0.08 in. 2 mm
Gewicht: 1.801b 0.82Kg

o 6.73

Modell-KA Seitenausrichtung

oBe- Modell: KA-125
Grone 125 Max. Zuladung: 101b 5Kg
Max. Dezentrierung: 0.12 in.  3.00mm

Gewicht: 441b 2.0Kg

o 6.74

Modell-KA Seitenausrichtung

oRe- Modell: KA-160
GroBe-160 Max. Zuladung: 25l 11Kg
Max. Dezentrierung: 0.15in. 4 mm
Gewicht: 7.0lb  3.2Kg

%% 6.79

Modell-KA Seitenausrichtung

. Modell: KA-200
Grone 200 Max. Zuladung: 901b  40Kg

Max. Dezentrierung: 0.47 in. 12 mm
Gewicht: 16.51b  7.5Kg

% 6.76

Modell-KA Seitenausrichtung

GroBe-300 Model: KA-300

Max. Zuladung: 4401b 200 Kg
Max. Dezentrierung: 0.98in. 25 mm
Gewicht: 791b 36Kg

o 6.77
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SEITLICHER AUSGLEICH KA-80R
PNEUMATISCHE ZENTRIERUNG

Technische Daten KA-80R
Max.Traglast . ...............ocoiiiiiint. 2 Ibs 1Kg
Fehlpositionierungsbereich .................... +0.08 in. +2mm
Gewicht ... ... 1.11b 0.50 Kg
Betriebsdruck min./max. (Zyl. verriegelt) . ......... 40-100 psi 3/7 bar
e @3.115[@ 79.0] ——>] Temperaturbereich .......................... -20°~180°F  -30°~80°C
Verriegelungskraft bei 5,52 bar................. 30 Ibs 133N
@ .7890 SF '[27(?] Wiederholgenauigkeit ........................ +0.001 in. +0.03 mm
[@20h7] { ’ Zur Ansteuerung erf. Ventil .................... 4/2-Wege-Ventil
937
[23.8]
1.652
b ﬁ [42.0]
626
[15.9] L v
* L
¢ .080
[2.0]
$1.1040 SF
[® 28 h7]
ﬁ fe—— @3.115[@ 79.1] ———= ﬁ
A A
4X @ 177 (@ 4,5) DURCH ACHSLOCH 1 1240
FUR M4 ZYLINDERSCHRAUBE - -
(VON ENTFERNTER SEITE) FOR 'fg5"—[g'°]‘h/i§gﬁls‘gﬁsjuc,_| (28.55] & 4X M4 X .38 TIEF

(MITGELIEFERT)

@ .1590SF X .25 TIEF
[@4 h7 X 6 TIEF]

O

5240 @/ \@

[13.31] ¢ 1.754
o

1170
[29.7]

p
N,
=]

4 ¢
I [44.5]
© | @ @\J ©

3494 |
8.87]
@ .1590SF X .25 TIEF I~
[@4 h7 X 6 TIEF] 7493
¢ [19.03]
1.754 [44.5]

ANSICHT A-A

WENN NICHT ANDERS ANGEGEBEN, GELTEN DIE UNTEN AUFGEFUHRTEN TOLERANZEN
¢ B0 @ O USA[Inch]  Metrisch [mm]

Abmessungen 1S0-Meth Alle Passbohrungen Slip Fit i i 0.00 = +.01 [0.] = [+.25]
symmetrischour 0 emode Lagotolorany | CCUnGesteong  0000=+005  [0.0]= [+ 13]
Mittellinie +.0005" oder [+.013mm] Gewinde 0.0000 = +.0005  [0.00] = [+.013]
Belastungsangaben Bestellheispiel:
z
X Mz
f
| KA-80R
© lT W
b
N .
PNEUMATIKZUBEHOR BESTELLNR ANZ./EINHEIT

Belastungskapazitit Imperial Metrisch Reparatursatz fiir Standard-Dichtungen SLKT-213 1
Max. Zugkraft T 451b 200N
Max. Druckkraft G 451b 200N
Max. Moment My 26in.-1b 3.0Nm
Max. Moment My 26in.-Ib 3.0Nm
Max. Moment Mz 26in.-1b 3.0Nm
Max. Zuladung W 201b 1Kg
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SEITLICHER AUSGLEICH KA-100
PNEUMATISCHE ZENTRIERUNG

Technische Daten KA-100
Max.Traglast . ...t 51bs 2.5Kg
Fehlpositionierungsbereich .................... +0.08 in. +2mm
Gewicht . ... 1.801b 0.82 Kg
Betriebsdruck min./max. (Zyl. verriegelt) . ......... 40-100 psi 3/7 bar
Temperaturbereich .................. ... . ... -20°~180°F  -30°~80° C
Verriegelungskraft bei 5,52 bar . ................ 70 Ibs 311N
2 3.937 [3 100.0] - Wiederholgenauigkeit . ....................... +0.001 in. +0.03 mm
©1.2402 SF Zur Ansteuerung erf. Ventil .................... 4/2-Wege-Ventil
[@31.5H6] [* 118
c i’ [3.0]
* I [
472 [12.0] ’ ‘ f
ﬁ j—J ;L 1.654
[42.0]
|
i J e e LL .079
315[8.0] cooopccn o
f ‘ i
_.| ©1.2402 SF
[0 31.5H7)
+ l~—————— ©3.937[0100.0] ————| *
A o o o o o A
5%
4X @ .259 (O 6,6) DURCH ACHSLOCH :
FUR M6 ZYLINDERSCHRAUBE |~ (4) STELLEN ¢

(VON ENTFERNTER SEITE)
[ 0 236 [@ 6 H7)
DURCH

LUFTANSCHLUSSE
FUR 6 A. D. SCHLAUCH ‘
(MITGELIEFERT)
1.5748
[40.00]

2.227 J

I € 5. €
9843
[25.00]
4X M6 DURCH
‘ 0 .236 [0 6 H7]
5.04 DURCH 2.027[56.6] —~
[128]
ANSICHT A-A
WENN NICHT ANDERS ANGEGEBEN, GELTEN DIE UNTEN AUFGEFUHRTEN TOLERANZEN
¢ B0 @ O USA[Inch]  Metrisch [mm]
Abmessungen 1SO-Meth Alle Passbohrungen Slip Fit i i 0.00 = =.01 [0.] = [+.25]
symmetrischour 0 emode Lagotolorany | CCnaesteong  0000=+005 (0.0 = [+ 13]
Mittellinie +.0005" oder [+.013mm] Gewinde 0.0000 = =.0005  [0.00] = [+.013]
Belastungsangaben Bestellheispiel:
z
MZ
x = F%
mx——l»ll KA'1 00
‘ w
ct |t
\_/ My, x

PNEUMATIKZUBEHOR BESTELLNR ANZ./EINHEIT

Reparatursatz fiir Standard-Dichtungen SLKT-132 1
Belastungskapazit:it Imperial Metrisch
Max. Zugkraft T 90 Ib 400N
Max. Druckkraft G 90 Ib 400N
Max. Moment Myx 265in.-1b 30.0 Nm
Max. Moment My 265in.-1b 30.0 Nm
Max. Moment Mz 265in.-1b 30.0Nm
Max. Zuladung W 51b 25Kg
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SEITLICHER AUSGLEICH KA-125
PNEUMATISCHE ZENTRIERUNG

Technische Daten KA-125
Max.Traglast . ..............cooiiiiiint, 10 Ibs 5Kg
Fehlpositionierungsbereich .................... +0.121n. +3mm
Gewicht ... ... 441 2.0Kg
2 4.921 [ 125.0] - Betriebsdruck min./max. (Zyl. verriegelt) . . ... ... .. 40-100psi  3/7 bar
©1.9685 SF 118 Temperaturbereich .......................... -20°~180°F  -30°~80° C
[ tesere ] r o Verriegelungskraft bei 5,52 bar ................. 120 Ibs 533N
‘ I t 1 Wiederholgenauigkeit ........................ +0.001 in. +0.03 mm
A472[12.0] ] | ‘ ! ‘ Zur Ansteuerung erf. Ventil .................... 4/2-Wege-Ventil
\ \
? 41:1_J % l # LL 1.980
e P [50.3]
T T 157
1 A — -
.35419.0] e —
? L@ 1.9685 SFJ i
[@ 50 H7]
+ 04921012500 —— ] *
A a
1.893
8.1 ANSICHT A-A
¢
@ .314 [0 8 H7] ©.314[@ 8 H7]
DURCH 6X M8 DURCH DURCH
1.9685
/\ [50.00]
1.893 . 3.410
el @ - j" ges] € < @
LUFTANSCHLUSSE
HUR .25 6 A. D. SCHLAUCH
(MITGELIEFERT) A ﬁ?
| ‘_/
@ 8,4 DURCH ACHSLOCH " 1.3386
FUR M8 ZYLINDERSCHRAUBE [34.00] 1.969
(VON ENTFERNTER SEITE) 2 [50.0]

3.937 [100.0]

WENN NICHT ANDERS ANGEGEBEN, GELTEN DIE UNTEN AUFGEFUHRTEN TOLERANZEN
¢ B0 @ O USA[Inch]  Metrisch [mm]

Abmessungen 1SO-Methode  Alle Passbohrungen Slip Fit  Gewindesteigung 0.00 = +.01 [0.] = [+.25]

symmetrisch zur Lagetoleranz isch 0.000 = +.005 [0.0] = [+.13]
" Nitelinie L0005 odor - 013mm] et 0.0000=+.0005  [000] = [= 013]
Belastungsangaben Bestellheispiel:
z
Mz
" == %%
el KA-125
i w
cf |t
V My x
PNEUMATIKZUBEHOR BESTELLNR ANZ./EINHEIT
Belastungskapazit:it Imperial Metrisch Reparatursatz fiir Standard-Dichtungen SLKT-133 1
Max. Zugkraft T 180 Ib 801N
Max. Druckkraft © 1801b 801N
Max. Moment My 530in.-1b 59.9Nm
Max. Moment My 530in.-Ib 59.9Nm
Max. Moment Mz 530in.-1b 59.9Nm
Max. Zuladung W 0lb 5Kg
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SEITLICHER AUSGLEICH KA-160
PNEUMATISCHE ZENTRIERUNG

Technische Daten KA-160
Max.Traglast ......................... 25 Ibs 11Kg
Fehlpositionierungsbereich .............. +0.151in. +4 mm
Gewicht .......... ... 701b 3.2Kg
Betriebsdruck min./max. (Zyl. verriegelt) . ... 40-100 psi 3/7 bar
Temperaturbereich .................... -20°~180°F  -30°~80°C
Verriegelungskraft bei 5,52 bar ........... 120 Ibs 533N
©6.260 [0 159.0] ———— Wiederholgenauigkeit .................. +0.001 in. +0.03 mm
Zur Ansteuerung erf. Ventil .............. 4/2-Wege-Ventil
@ 3.1496 SF
"7 [ 80 Hé] 118
¢ I o9
472[12.0] _ \ |t r
T ] | | | L 1.969
L s f *?%? - { S| a5 &
472[12.0] == :/Z:i—iq}*,*, — j [4.0] L
[
l ©3.1496 SF ?
~—— [@ 80 H7]
* ~——— ©6.260[0 159.0) ————~ +
f”i”i**g**i**i**ilx ANSICHT A-A
[70.7] 2.461 [62.5]
¢
L 5X M10 DURCH
©.393 [0 10 H7]
DURCH
©.393 [@ 10 H7]
DURCH
7z
N
2.784 [70.7] - 30° [%28%
[
‘ LUFTANSCHLUSSE
FUR .25 6 A. D. SCHLAUCH @ @
(MITGELIEFERT) ‘
4X @ .412 (@ 8,4) DURCH ACHSLOCH _/
FUR M10 ZYLINDERSCHRAUBE 2.4606
. l—
(VON ENTFERNTER SEITE) L 19685 | 2.461 [62.5] [62.50]
‘ [50.00]
¢

WENN NICHT ANDERS ANGEGEBEN, GELTEN DIE UNTEN AUFGEFUHRTEN TOLERANZEN
¢ B0 @ O USA[Inch]  Metrisch [mm]

Abmessungen ISO-Methode ~ Alle Passbohrungen Slip Fit - Gewindesteigun 0.00 = +.01 [0.] = [+.25]
symmetrisch zur Lagetoleranz metrischﬂ % 0.000==.005 [0.0] =[+.13]
Mittellinie +.0005" oder [+.013mm] Gewinde 0.0000 = =.0005  [0.00] = [+.013]

Belastungsangaben Bestellheispiel:
z
MZ
x = F%
S T 2 KA'1 60
‘ w
ct |t
\_/ My, x
PNEUMATIKZUBEHOR BESTELLNR ANZ./EINHEIT
Reparatursatz fiir Standard-Dichtungen SLKT-134 1
Belastungskapazit:it Imperial Metrisch
Max. Zugkraft T 2251b 1001 N
Max. Druckkraft G 2251b 1001 N
Max. Moment Myx 885in.-Ib 100.0 Nm
Max. Moment My 885in.-Ib 100.0 Nm
Max. Moment Mz 885in.-Ib 100.0 Nm
Max. Zuladung W 251b 11Kg

DE-STA-CO Technische Anderungen vorbehalten



SEITLICHER AUSGLEICH KA-200
PNEUMATISCHE ZENTRIERUNG

Technische Daten KA-200
Max. Traglast ......................... 90 Ibs 40 Kg
Fehlpositionierungsbereich .............. +0.47 in. +12mm
Gewicht ............ .o 18.51b 7.5Kg
Betriebsdruck min./max. (Zyl. verriegelt) . ... 40-100 psi 3/7 bar
Temperaturbereich .................... -20°~180°F  -30°~80°C
@7.795[0 198.0] ———— Verriegelungskraft bei 5,52 bar ........... 400 Ibs 1779N
& 3.9370 SF Wiederholgenauigkeit .................. +0.001 in. +0.03 mm
-~ [O10HE] — Zur Ansteuerung erf. Ventil .............. 4/2-Wege-Ventil
t ¢ ] 118
[ BO
551 [14.0] [ ‘ ‘ H F
I — L 2550
[65.0]
9 =TT =11 § 157
551 [14.0] [ =17l =, T f @o l
f \ 1
@ 3.9370 SF
= [@10H7] —
* e—————— 0 7.795[0 198.0] ————~ *
T T T T T T T T T T T T T T T ANSICHT A-A
A 3.201 A s150
. . 3.1496
- [80.0] T [80.00] T |
©.393 [@ 10 H7]
DURCH
¢ |
© €
©.393 [@ 10 H7)
DURCH
3.201 [81.3] R ¢ a0 [155485.5 ¢
LUFTANSCHLUSSE
- 5X M10 DURCH
4X @ .331 (@ 8,4) DURCH ACHSLOCH FUR .25 6 A. D. SCHLAUCH
FUR M10 ZYLINDERSCHRAUBE (MITGELIEFERT)
(VON ENTFERNTER SEITE) 2.2638
¢ [57:50 3.150 [80.0]
WENN NICHT ANDERS ANGEGEBEN, GELTEN DIE UNTEN AUFGEFUHRTEN TOLERANZEN
¢ B0 @ O USA[Inch]  Metrisch [mm]
Abmessungen 1SO-Methode  Alle Passbohrungen Slip Fit  Gewindesteigung 0.00 = =.01 [0.] = [=.25]
symmetrisch zur Lagetoleranz metrische 0.000 = +.005 [0.0] = [+.13]
Mittellinie +.0005" oder [+.013mm] Gewinde 0.0000 = +.0005  [0.00] = [+.013]
Belastungsangahen Bestellbeispiel:

E : KA-200

J W
ct |t
V MV‘X
PNEUMATIKZUBEHOR BESTELLNR ANZ./EINHEIT

Belastungskapazitit Imperial Metrisch Reparatursatz fiir Standard-Dichtungen SLKT-135 1
Max. Zugkraft T 360 Ib 1601 N
Max. Druckkraft G 360 Ib 1601 N
Max. Moment My 1327 in.-1b 150.0 N\m
Max. Moment My 1327 in.-Ib 150.0 Nm
Max. Moment Mz 1327in.-1b 150.0 Nm
Max. Zuladung W 90 Ib 40 Kg
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SEITLICHER AUSGLEICH KA-300
PNEUMATISCHE ZENTRIERUNG

Technische Daten KA-300
Max. Traglast ......................... 440 Ibs 200 Kg
Fehlpositionierungsbereich .............. +0.98in. +25mm
Gewicht .......... ... 1151b 52 Kg
Betriebsdruck min./max. (Zyl. verriegelt) . ... 40-100 psi 3/7 bar
Temperaturbereich .................... -20°~180°F  -30°~80°C
Verriegelungskraft bei 5,52 bar ........... 725 Ibs 3224N
ANSICHT A-A Wiederholgenauigkeit .................. +0.001 in. +0.03 mm
| [1310-2295] ‘ Zur Ansteuerung erf. Ventil .............. 4/2-Wege-Ventil
| | |
et
e \ S
/ q .
5.906 / 1 \,
[150.0] 3 = o ©
11.811
[300.0]
4731 . :
2x | 505 \
e (‘?——/ ™~—6x M12
3.1496 [80.0) — :
f
9.843
[250.0] H%g‘ga
| A [ B0
j |
|
5.906 n_ i
3.1496 [80.0 [150.0] ]
[80.0] —| ‘ |1
[ i |
[ | ? !
_ s | |
L i%
\ oy I
4731 [+12.02
2 7o -+12.00] L lL,,
Ll

6X M12/

|
! L
A

[250.0]
WENN NICHT ANDERS ANGEGEBEN, GELTEN DIE UNTEN AUFGEFUHRTEN TOLERANZEN
¢ B0 @ O USA[Inch]  Metrisch [mm]
Abmessungen 1SO-Meth Alle Passbohrungen Slip Fit i i 0.00 = +.01 [0.] = [+.25]
symmetischour | enode Lagetoloranz O mrene ™ 0.000-.005 (00 [=.13]
Mittellinie +.0005" oder [+.013mm] Gewinde 0.0000 = =.0005  [0.00] = [+.013]
Belastungsangaben Bestellheispiel:
z
MZ
x == %f%
C5—==re] KA-300
‘ w
ct |t
\_/ My, x
PNEUMATIKZUBEHOR BESTELLNR ANZ./EINHEIT
Reparatursatz fiir Standard-Dichtungen SLKT-136 1
Belastungskapazit:it Imperial Metrisch
Max. Zugkraft T 900 Ib 4003 N
Max. Druckkraft G 900 Ib 4003 N
Max. Moment Myx 2655 in.-1b 300.0 Nm
Max. Moment My 2655 in.-1b 300.0 Nm
Max. Moment Mz 2655 in.-1b 300.0 Nm
Max. Zuladung W 440 Ib 200 Kg
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EXPLOSIONSZEICHNUNG Serie KA-80

Pos. Menge Bezeichnung

01 1 Roboterseite

02 1 Werkzeugseite

03 4 Fiihrung

04 1 Zentrierleiste

05 1 Kolben

06 1 Buchse

07 4 Rollenkéfig, halb

08 4 Rollenkdfig, vollstandig

09 1 Kappe

10 1 Sicherungsring

11 12 Innensechskantschraube
|.yép,§ﬁk-> 12 4 Mad_enschraube
(6 Schrauben) }i 1 8_2:23

15 1 0-Ring

Anmerkung: Eine vollstandige Ersatzteilliste
mit Bestellnummern und Preisen erhalten
Sie auf Anfrage

Einstellen der Vorspannung:

|l1’%¥i'> 1) Losen Sie die sechs Innensechs-
(4 Madenschraube) kantschrauben an der Roboterhalfte (1)
um etwa %2 Umdrehung.

2) Platzieren Sie die Fiihrung (3) die sich am
weitesten von den vorgespannten Maden-
schrauben befindet (4) in Position und brin-
gen Sie Loctite auf den Gewinden an;
ziehen Sie diese drei Schrauben an, um die
Fiihrung in dieser Lage zu befestigen.

3) Bewegen Sie die beiden vorgespannten
Madenschrauben gleichmaBig zu dem
Punkt, bis in der Roboterhélfte kein Spiel
mehr ist.

4) Verwenden Sie Loctite in den Gewinden,
ziehen Sie die verbleibenden drei
Schrauben zur Befestigung der Fiihrung (3)
in ihrer Lage fest. Hinweis: Es ist mdglich,
dass die Vorspannung steigt, wenn der
zweite Schraubensatz angezogen wird — in
diesem Fall die drei Schrauben erneut losen
und die beiden vorgespannten Maden-
schrauben geringfiigig und gleichmaBig
herausdrehen.

5) Befolgen Sie 1 bis 4 erneut, um die
Vorspannung fiir die Werkzeughélfte (2)
einzustellen.

6) Achten Sie darauf, dass die Lager frei
gleiten kdnnen — ist die Bewegung der Ein-
heit ungleichmaBig, kann die Vorspannung

(6 Schrauben) zu hoch sein.

7) Um zu (iberpriifen, ob die Vorspannung
korrekt eingestellt wurde, sollten Sie
versuchen, das Ende eines der Nylon-
Lagerkafigs mit etwa 1,2 kg zu driicken;
diese Hélfte wird sich bewegen, ohne dass
das Lager wegrutscht.

@ Bestellnummer fiir Dichtungs-
Reparatursatz siehe Datenblatt

@ [ [arrors =2 O é 5O

Dichtungs- Schrauben- Krytox™ Leichtes Fett auf Super- Ansicht dritter
satz-Teile sicherungspaste Schmiermittel Maschinendl Teflon® Basis kleber Winkel
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ZUSAMMENBAUZEICHNUNG KA-REIHE

Pos. Menge Bezeichnung

01 1 Zentrierkegel

02 1 Deckplatte

03 4 Schiene, fest

04 4 Schiene, beweglich
05 4 Lager

06 8 Anschlag

07 1 Stange

08 1 Kappe

09 1 Kolben

10 1 Bodenplatte

11 1 Mittelplatte

ANM.: Eine komplette Liste der Ersatzteile
mit Bestellnummern und Preisen erhalten
Sie auf Anfrage.

@ Bestellnummer fiir Dichtungs-
Reparatursatz siehe Datenblatt

(s [ 0 6 BO

Dichtungs- Schrauben- Krytox™ Leichtes Fett auf Super- Ansicht dritter
satz-Teile sicherungspaste Schmiermittel Maschinendl Teflon® Basis kleber Winkel

DE-STA-CO Technische Anderungen vorbehalten



Horizontal-

Ausgleichszylinder

Installation:

Es ist vorgeschieben die Einheit nur in der vertikalen
Achse einzusetzen

11

Die Positionierung des
Moduls erfolgt mit Hilfe eines
Positionierungsansatzes und

eines Stiftes. AnschlieBend
wird es mit 4 oder 6
Schrauben durch die Durch-
gangsldcher befestigt.

e

Ausgleichszylinder wird durch
Verwendung des oberen
Luftanschlusses bedient.

¢ Flexibilitét der Einheit:
Der Horizontal-Ausgleichszylinder wird
in Verbindung mit Komponenten einge-
setzt, die evil. nicht fluchtend mit dem
Werkzeug sind. Sie ermdglichen eine
horizontale Auslenkung, zur Kompensa-
tion von Plazierungsungenauigkeiten
der Werkstiicke.

- Fiir Prézisions-Anwendungen:
Der Einsatz von qualitativ hochwertingen
Komponenten, erlauben eine Widerhol-
Zentriergenauigkeit von 0,02 mm und eine
Winkelwiderholgenauigkeit von +10°

Pneumatik

Zylindertyp

——

| Dynamische Dichtung

-

Das werkstiick wird iber
Zentrier- und Passstifte

Doppeltwirkend
Einfachwirkend

ausgerichtet und mittels Luftfilter

4 Schrauben befestigt. Luftélung
Luftfeuchte
Temperatur
Betriebstemperatur

(Standard) BUNA-N

Betriebsdruckbereich

¢ Umgebungshedingungen:
Das geschlossene Design dieser Serie,
ermoglicht den Einsatz unter rauen
Umgebungsbedingungen.

¢ Federunterstiitzt:
Aufgrund der optionalen Federunter-
stlitzung, konnte der Ausgleichszylinder
in einfachwirkendn Modus betrieben
werden.

Technische Daten:

us Metrisch
30-145 psi 2-7 bar
Doppeltwirkend oder
Doppeltwirkend
mit Federunterstiitzung od.
einfachwirkend mit
Federriickstellung
intern geschmierte
Buna-N-Dichtungen

Zur Ansteuerung erf. Ventile:

4/2 Wege-Ventil
3/2 Wege-Ventil

Anforderungen an die Luftqualitit

40 Micron oder besser
nicht erfordlich*
geringer Feuchtigkeit

-30°~180° F -25°~80° C

Angaben zur Wartung**

Nutzungsdauer

im Normalbetrieb
mit vorb. Wartung

3 Mio. Arbeitsspiele
iiber 6 Mio. Arbeitsspiele

Reparaturmoglichkeit am Aufstellungsort  Ja
Dichtungsreparatursatze lieferbar Ja

“Luftélung trégt erheblich zur Verlangerung der Nutzungsdauer bei.

“Sie Abschnitt , Wartung“.

DE-STA-CO Technische Anderungen vorbehalten



Technische Merkmale et e wfisien ]

Federunterstiitzung Qualititsbauteile GrioBe-50 Model: CH-50
. ) s Zur Herstellung dieser Komponenten i inh: i
o
d ) rkzeug legierung sowie gehdrteter und prézi- Gewicht: 0431bs. 0.195K
entweder zentriert (Option RA) ewicht: b s. 0. (]

sionsgeschliffener Stahl fiir die
Hauptbauteile verwendet.

iy

oder freigegeben (Option RL) S s

werden. Diese Optionen unter- T —

stiitzen ebenfalls den Einsatz
des Ausgleichzylinders im
einfachwirkenden Betrieb.

o 6.82

Modell-Horizontal-
Ausgleichszylinder CH
GroBe-80 Model: CH-80
Ausgleichsbereich: +0.197 in. +5mm
Max. Nutzlast: 17.6 Ibs. 8 Kg
Gewicht: 1.651bs.  0.750 Kg
Luftanschliisse
Seitliche oder oben liegende Siehe
Luftanschliisse (fiir die oben Seit 6 83
liegenden Luftanschliisse . .wgrkze"ga.“kol’plu“g“ oe .
sind O-Ringe erforderlich) Optional ist eine unbearbeitete Werkzeugtragerplatte
' lieferbar, die mittels einiger einfacher Bearbeitungs-
génge die prazise Ankopplung des jeweilig einzuset- .
zenden Werkzeugs an den Ausgleichszylinder erlaubt. Modell-Horizontal-
Ausgleichszylinder GH
- - -
Funktionsprinzip GroBe-110 Moter o110
Ausgleichsbereich: +0.256 in. +6.5 mm
. Max. Nutzlast: 30.81bs.  14Kg
Gehiuseboden : Abtriebsflansch

C Gewicht: 4631bs.  2.10Kg
Siehe

Kreuzring Seite 6-84

Modell-Horizontal-
Gehduse —> Zentrier- Ausgleichszylinder CH
GroBe-140 Model: CH-140

Ausgleichsbereich: +0.315in. =8 mm
Max. Nutzlast: 66.121bs. 30 Kg

Gewicht: 9.50Ibs. 4.310 Kg
Siehe
Seite 6!85

Passfeder
Feder Deckel
s Ausgleichszyiinder e Modell-Horizontal-
- ist zentriert - - -
: : Ausgleichszylinder CH
GroBe-165 Model: CH-165
Ausgleichsbereich: +0.472in. =12 mm
Max. Nutzlast: 88.18 Ibs.  40Kg

Abluft
Zuluft

Y A S Gewicht: 19181bs. 8.7 Kg
0]
Abluft zyjuft :
Siehe
Seite 6-86
e Ein doppeltwirkender Zylinder ist mit einem Zentrierstift verbunden, dessen

Ende konisch ausgebildet ist.

e Nach erfolgter Aktivierung bewegt sich der Zentrierkonus in den konischen Sitz
auf der Innenseite des Abtriebsflansches.

e Die beiden rechtwinklig zum Zentrierstift angeordneten Nuten des Kreuzrings
ermdglichen die Beibehaltung der Werkzeugausrichtung.

e Die Federunterstiitzungs-Optionen filhren bei Ausfall der Druckluftversorgung
entweder die Zentrierung (Option RA) oder die Freigabe (Option RL) des Abtriebs-
flansches aus. Diese Optionen unterstiitzen ebenfalls den einfachwirkenden
Betrieb des Ausgleichszylinders.
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CH-50
HORIZONTAL-AUSGLEICHSZYLINDER

[36.5]
1.437
[20] __ L o . [25]
[@2.5 HO x 5 Tiefe] 0.079 [11.0] 0.098
0.433
2 x [ M5 x 4.5 Tiefe]
) oo .. [6.0]
4 x [M3 x 7 Tiefe] 0.236

[ @3 HY x 10 Tiefe]

[50.0 ] \)
$1.969 @
[20.00] [43.0]

©0.630 [30 h7] | $0.7874 ©1.693

[5.0] ® 11811 [s35]
Pos.-Ausgleichsbereich + 0.118

[3.2]
4 x@0.126
fir M2-Zyl.-Shr.
mit Innenskt.

Bestellschlisselsegment “I”: Werkzeugtragerplatte
[10.0]
oo 4x00138 150
fiir M2-Zyl.-Shr. 01.969
mit Innenskt. [16.0]
1. [20] 0.630
Technische Daten CH-50 1 oo
Zentrierkraft bei 7 bar [100psi] ........... 74 Ibs. 332N — TH
Maximale Nutzlast . .................... 4.41bs. 2Kg
Positionsausgleichsbereich .............. +0.121n. +3mm ”/Z H
Gewicht ... ... 0.43 Ibs. 0.195Kg
Druckbereich (0. Federn) ................ 30-100 psi 2-7 bar P
Druckbereich (mit Federn) ............... 43-100 psi 3-7 bar [20 H7]
Zylinderbohrung ................. ... 1.341in. 34 mm $0.7874
Luftverbrauch ........................ 0.32in3 5.2cm3
Ansprechzeit ............. ... 0.07 sec. /0.07 sec
Wiederholgenauigkeit ... ............... +0.0008in.  +0.02 mm | [e0] [02.5 H9]
Winkelwiederholgenauigkeit ............. +10 mm ’
WENN NICHT ANDERS ANGEGEBEN, GELTEN DIE UNTEN AUFGEFUHRTEN TOLERANZEN
¢ B0 Q O USA[Inch]  Metrisch [mm]
Abmessungen 1SO-Methode  Alle Passbohrungen Slip Fit  Gewindesteigung 0.00 = +.01 [0.] = [+.25]
symmetrisch zur Lagetoleranz metrische 0.000 = +.005 [0.0] = [+.13]
Mittellinie +.0005" oder [+.013mm] Gewinde 0.0000 = +.0005 [0.00] = [£.013]

Belastungsangaben Bestellbeispiel: (Zubehér getrennt vom Basismodell bestellen)

CH-50P- - I |-

Ve z

(1. [
CT lT q> Mz FEDER RA Werkzeugrezentrierung

RL Werkzeugfreigabe

AR S _ keine Angabe bedeutet keine Feder-Option (Standard)
Bolastungskapazitit usA Metrisch AUSGLEICHSBER. XX Sonderausgleichsbereich x 10
Max. Zugbelastung T 171bs. SN (Beispiel: 15 bedeutet +/- 1,5mm)
Max. Druckbelastung G 17 Ibs. 75N _ keine Angabe bedeutet Standard-Ausgleichsbereich
Max. Losbrechmoment Mx 17.7in.-1bs. 2Nm
Max. Losbrechmoment My 17.7in-Ibs. 2Nm
Max. Losbrechmoment Mz 8.8in.-1bs. 1Nm

DE-STA-CO Technische Anderungen vorbehalten



CH-80
HORIZONTAL-AUSGLEICHSZYLINDER

[16.0] 2 x [M4 x 5 Tiefe]

0.630 (wird mit Blindstropfer;
+ [50.8 h7] X verschlossen geliefert]

[@4 H9 x 5 Tiefe] & 2.0000 [11.0] zentriert
- ] 0.433
4 x [M5 x 7 Tiefe]
frei zentriert
[5.2] )
4 x ©0.205 [@5 HI x 13 Tiefe]
fur M5-Zyl.-Shr.
mit Innenskt.
Z g
” 2 [80.0]
B X ©3.150
[69.85] |
@2.750 ,,T
28] [34.00]
21.102 Ca75] | $1.3386 69.85]
[5.0] ™ 1.886 92.750
Pos.-Ausgleichsbereich + 0.197
[s0] | [52.9] [3.1]

2x G1/8 x.24 [6] Tiefe] 0118 2.083 0.122

Bestellschlisselsegment “I”: Werkzeugtragerplatte
[15.0]
0.591 [5.5] (80.0]
4x20.217 03.150
fiir M5-Zyl.-Shr.
A [3.0] mit Innenskt. [28.0]
% ‘ 0.118 @1.102
Technische Daten CH-80 I M
Zentrierkraft bei 7 bar [100psi] ........... 232 Ibs. 1035N
Maximale Nutzlast . .................... 17.6 Ibs. 8Kg AL
Positionsausgleichsbereich .............. +0.20in. +5mm
Gewicht ... 1.65 Ibs. 0.750 Kg 1Rl
Druckbereich (0. Federn) ................ 30-100 psi 2-7 bar
Druckbereich (mit Feden) ... ............ 60-100psi  4-7 bar Lol
Zylinderbohrung ................. ... 2.37in. 60 mm -
Luftverbrauch ........................ 1.64in° 26.8 cm®
Ansprechzeit .............oc.oiiii.... 0.08 sec. /0.08 sec. [o.0] (04 H]
Wiederholgenauigkeit .................. +0.0008in.  +0.02 mm 0.354
Winkelwiederholgenauigkeit ............. +10 mm

WENN NICHT ANDERS ANGEGEBEN, GELTEN DIE UNTEN AUFGEFUHRTEN TOLERANZEN

¢ [=NO} a“ o) USA[inch]  Metrisch [mm]
Abmessungen |SO-Methode  Alle Passbohrungen Slip Fit  Gewindesteigun 0.00 = +.01 [0.] = [+.25]
symmetrisch zur Lagetoleranz metrischge 9 0000=+.005 [0.0] = [+.13]
Mittellinie +,0005" oder [+.013mm] Gewinde 0.0000 = =.0005  [0.00] = [+.013]

Belastungsangaben Bestellbeispiel: (Zubehér getrennt vom Basismodell bestellen)

CH-80P- - I |-

Z z

(1. [
CT lT q> Mz FEDER RA Werkzeugrezentrierung

RL Werkzeugfreigabe

AR S _ keine Angabe bedeutet keine Feder-Option (Standard)
Bolastungskapazitit UsA Metrisch AUSGLEICHSBER. XX Sonderausgleichsbereich x 10
Max. Zugbelastung T 361bs. 160N (Beispiel: 15 bedeutet +/- 1,5mm)
Max. Druckbelastung G 36 Ibs. 160N _ keine Angabe bedeutet Standard-Ausgleichsbereich
Max. Loshrechmoment Mx 71in.-1bs. 8Nm
Max. Losbrechmoment My 71in.-1bs. 8Nm
Max. Loshrechmoment Mz 53in.-1bs. 6 Nm
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CH-110
HORIZONTAL-AUSGLEICHSZYLINDER

[16.0]
0.630 2 x [M5 x 5 Tiefe]
. (wird mit Blindstropfen
[@6 HO x 12 Tiefe] [76.2 h7] [16.0] verschlossen geliefert)
$3.0000 0.630
4 x [M8 x 14 Tiefe] zentriert r
X ree zentriert
frei
[8.5] -
 4x00.335 [@8 H9 x 13 Tiefe]
ftir M8-Zyl.-Shr.
mit Innenskt.
. e B &
” [110.0]
$4.331
[40.00]
A ©1.5748
. = F—— |
[92.25]
2 x G1/8 x .31 [8] Tiefe ©3.750
_ . [es] Leao] _
Pos.-Ausgleichsbereich + 0.256 [3_0] M 2520 [6.0]
o118 [ 1™ 0236
[71.0]
2.795
Bestellschlisselsegment “I”: Werkzeugtragerplatte
[25.0] [110.0]
0.984 [9.0] 24.331
4xQ00.354
fiir M8-Zyl.-Shr.
[5 0] mit Innenskt.
AT 0497

Technische Daten CH-110
Zentrierkraft bei 7 bar [100psi] ........... 373 Ibs. 1660 N — T
Maximale Nutzlast . .................... 30.8 Ibs. 14 Kg | Ll
Positionsausgleichsbereich .............. +0.251n. +6.5 mm
Gewicht ... 4.6 Ibs. 2.10Kg L
Druckbereich (0. Federn) ................ 30-100 psi 2-7 bar 140 H7)
Druckbereich (mit Federn) ............... 60-100 psi  4-7 bar 15748
Zylinderbohrung ...................... 3.0in. 76 mm [28.0] eor
Luftverbrauch ........................ 3.42in? 56 cm? @1.102
Ansprechzeit ......................... 0.1 sec. /0.1 sec. [14.0]
Wiederholgenauigkeit .................. +0.00161in.  +0.04 mm 0.551
Winkelwiederholgenauigkeit ............. +15mm

WENN NICHT ANDERS ANGEGEBEN, GELTEN DIE UNTEN AUFGEFUHRTEN TOLERANZEN

¢ [=NO} a“ o) USA[inch]  Metrisch [mm]
Abmessungen |SO-Methode  Alle Passbohrungen Slip Fit  Gewindesteigun 0.00 = +.01 [0.] = [+.25]
symmetrisch zur Lagetoleranz metrischge 9 0000=+.005 [0.0] = [+.13]
Mittellinie +,0005" oder [+.013mm] Gewinde 0.0000 = =.0005  [0.00] = [+.013]

Belastungsangaben Bestellbeispiel: (Zubehér getrennt vom Basismodell bestellen)

CH-110P- -/ 1 |-

Z z

(1. [
CT lT <{_> Mz FEDER RA Werkzeugrezentrierung

RL Werkzeugfreigabe

Mxy v _ keine Angabe bedeutet keine Feder-Option (Standard)
Belastungskapazitit USA Metrisch AUSGLEICHSBER. XX Sonderausgleichshereich x 10
Max. Zugbelastung T 431bs. 190N (Beispiel: 15 bedeutet +/- 1,5mm)
Max. Druckbelastung €C 43 Ibs. 190N __ keine Angabe bedeutet Standard-Ausgleichsbereich
Max. Losbrechmoment Mx 106 in.-1bs. 12 Nm
Max. Losbrechmoment My 106 in.-1bs. 12 Nm
Max. Losbrechmoment Mz 159in.-1bs. 18 Nm
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CH-140
HORIZONTAL-AUSGLEICHSZYLINDER

[22.0]
0.866
[@6 HI x 12 Tiefe]
4 x [M8 x 16 Tiefe] 108 h7] ;01.575609] (3[12821_12]
_ 42500 zentriert '
[8.5] zentriert
mf,\jgg'??ghr 2 X [M6 x 7 Tiefe]
mit Inngn‘skt ’ (wird mit Blindstropfen
) verschlossen geliefert)
S L
&
[140.0] B o
®5.512 ©

[122.2]

4.811 [40.0] w frei
@1.575 [54.00] [@8 H9 x 20 Tiefe]
2 x G1/4 x.39 [10] Tiefe L [720] | L ¢2.1260
[8.0] 2.835
Pos.-Ausgleichsbereich = 0.315 [5.0] Il . L [e0]
0.197 [89.0] 0.236
) 3.504
Bestellschlisselsegment “I”: Werkzeugtragerplatte
[25.0]] [9.0] [140.0]
0.984 4 x 00354 05.512
fiir M8-Zyl.-Shr.
7 [5‘0] mit Inn;’nskt. 6542705]
0.197

Technische Daten CH-140
Zentrierkraft bei 7 bar [100psi] ........... 712 Ibs. 3170N T
Maximale Nutzlast . .................... 66.1 Ibs. 30 Kg
Positionsausgleichsbereich .............. +0.311n. +8 mm Izl
Gewicht ... ... 9.5 Ibs. 4.31Kg I ﬁ”
Druckbereich (0. Federn) ................ 30-100psi  2-7 bar [54 HT]
Druckbereich (mit Federn) ............... 60-100 psi 4-7 bar $2.1260
Zylinderbohrung ................. ... 4.13in. 105 mm
Luftverbrauch ........................ 9.03in3 148 cm3
Ansprechzeit ............. ... .l 0.2 sec. /0.2 sec.
Wiederholgenauigkeit .................. £0.0024in.  +0.06 mm . [140] 06 HoJ
Winkelwiederholgenauigkeit ............. +20 mm 0.551

WENN NICHT ANDERS ANGEGEBEN, GELTEN DIE UNTEN AUFGEFUHRTEN TOLERANZEN

¢ [=NO} a“ o) USA[inch]  Metrisch [mm]
Abmessungen |SO-Methode  Alle Passbohrungen Slip Fit  Gewindesteigun 0.00 = +.01 [0.] = [+.25]
symmetrisch zur Lagetoleranz metrischge 9 0000=+.005 [0.0] = [+.13]
Mittellinie +,0005" oder [+.013mm] Gewinde 0.0000 = =.0005  [0.00] = [+.013]

Bestellbeispiel: (Zubehdr getrennt vom Basismodell bestellen)

CH-114P- -/ 1 |-

Z z

=t

q> Mz FEDER RA Werkzeugrezentrierung
RL Werkzeugfreigabe

Mxy v _ keine Angabe bedeutet keine Feder-Option (Standard)
Belastungskapazitit USA Metrisch AUSGLEICHSBER. XX Sonderausgleichshereich x 10
Max. Zugbelastung T 50 Ibs. 225N (Beispiel: 15 bedeutet +/- 1,5mm)
Max. Druckbelastung € 50 Ibs. 225N __ keine Angabe bedeutet Standard-Ausgleichsbereich
Max. Losbrechmoment Mx 168 in.-1bs. 19 Nm
Max. Losbrechmoment My 168 in.-1bs. 19 Nm
Max. Losbrechmoment Mz 177 in.-1bs. 20 Nm
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CH-165

HORIZONTAL-AUSGLEICHSZYLINDER

[24.0]
(08 HO x 16 Tiefe] 0.945
... [2s0]
4 x [M10 x 20 Tiefe] [127 h7] 0.906
©5.0000 Jentriert [142.9]
6x0 [01 13?3] 2 x [M6 x 7 Tiefe] zentriert
far M10-zyl “Shr (wird mit Blindstropfen
mit Innenékt. : 1| verschlossen geliefert)
& L
[165.0 | >
06.496 8
] | [56 h7] )
vz
[142.9]
05.626 2 x G1/4 x.39 [10] Tiefe C6.0]
6.0
C60] — g?gf; " ™" (0.236 [@10 H9 x 20 Tiefe]
[12.0] 0236 [
Pos.-Ausgleichsbereich + 0.472 [102.0]
4.016
Bestellschlisselsegment “I”: Werkzeugtragerplatte
[11.0]
30.0 [165.0]
[1481] 4x00433 @ 6.496
fiir M10-Zyl.-Shr.
mit Innenskt. [40.0]
1. [5.0] 01575
0.197
Technische Daten CH-165
Zentrierkraft bei 7 bar [100psi] ........... 931 Ibs. 4140N T
Maximale Nutzlast . .................... 88.2 Ibs. 40 Kg
Positionsausgleichsbereich .............. +0.47 in. +12mm i i
Gewicht .......... ... 19.2 Ibs. 8.7 Kg E
Druckbereich (0. Federn) ................ 30-100 psi ~ 2-7 bar Kl
Druckbereich (mit Federn) ............... 60-100 psi 4-7 bar [56 H7]
Zylinderbohrung . ................ ... 4.72in. 120 mm $2.2047
Luftverbrauch ........................ 14.40in3 236 cm?
Ansprechzeit ............. ... ...l 0.36 sec. /0.36 sec.
Wiederholgenauigkeit .................. +0.0024in.  +0.06 mm [18.0]
Winkelwiederholgenauigkeit ............. +20 mm =TT 0,709

WENN NICHT ANDERS ANGEGEBEN, GELTEN DIE UNTEN AUFGEFUHRTEN TOLERANZEN

¢ [=NO} o) USA[inch]  Metrisch [mm]
Abmessungen |SO-Methode  Alle Passbohrungen Slip Fit  Gewindesteigun 0.00 = +.01 [0.] = [+.25]
symmetrisch zur Lagetoleranz metrischge 9 0000=+.005 [0.0] = [+.13]
Mittellinie +,0005" oder [+.013mm] Gewinde 0.0000 = =.0005  [0.00] = [+.013]

Bestellbeispiel: (Zubehdr getrennt vom Basismodell bestellen)

z

=

Mxy w_ W

Belastungskapazitiit
Max. Zugbelastung T

Max. Druckbelastung G

Max. Losbrechmoment Mx
Max. Losbrechmoment My
Max. Losbrechmoment Mz

CH-165P

- - -
z
(11,
q> Mz FEDER RA Werkzeugrezentrierung
RL Werkzeugfreigabe
__ keine Angabe bedeutet keine Feder-Option (Standard)
USA Metrisch AUSGLEICHSBER. XX Sonderausgleichsbereich x 10
52 Ibs. 230N (Beispiel: 15 bedeutet +/- 1,5mm)
52 Ibs. 230N __ keine Angabe bedeutet Standard-Ausgleichsbereich
203 in.-1bs. 23Nm
203 in.-1bs. 23 Nm
248 in.-1bs. 28 Nm
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EXPLOSIONSZEICHNUNG CH SERIE

Zusammenbauanleitung

1) Hiilse (Pos. 8) in das Geh&use (Pos. 1) einpressen.

2) Stifte (Pos. 65) ins Gehduse (Pos. 1) stecken.

3) Die Stifte (Pos. 62) einfetten und in die Hiilsen (Pos. 8) stecken.

4) Die Passfedern (Pos. 9) einfetten und auf den Stiften (Pos. 62)
aufbringen.

5) Den Kreuzring (Pos. 5) einfetten und am Gehause (Pos. 1) anbrin-
gen. Die Passfedern (Pos. 9) sind in den entsprechenden Nuten
des Kreuzrings zu positionieren.

6) Die Stifte (Pos. 61) in den Abtriebsflansch (Pos. 6) einfiihren.

) Die Passfeder (Pos. 9) einfetten und in die Stifte (Pos. 61)
einfiihren.

8.) Die Untergruppe ,,Abtriebsflansch + Passfedern” am Kreuzring
(Pos. 5) anbringen. Die Passfedern (Pos. 9) sind in den Nuten des
Kreuzrings zu positionieren.

9) Den oberen Gehdusedeckel (Pos. 7), der hierbei durch die Stifte
(Pos. 65) positioniert wird, am Gehause anbringen.

10) Den oberen Gehdusedeckel (Pos. 7) mittels der mit Schrauben-

sicherungskleber bestrichenen Zylinderschrauben (Pos. 66)

befestigen.

11) Den 0-Ring (Pos. 56) auf den Zentrierkonus (Pos. 3) aufbringen

—l

12) Den 0-Ring (Pos. 54) in die Innennut des Kolbens (Pos. 2) driicken.

13) Den 0-Ring (Pos. 55) in die Aussennut des Kolbens (Pos. 2)
einbringen.

Pos. Menge Bezeichnung

1 1 Gehause

2 1 Kolben

3 1 Zentrierkonus

4 1 Unterer Deckel

5 1 Kreuzring

6 1 Abtriebsflansch

7 1 Oberer Gehausedeckel

8 2 Hiilse

9 4 Passfeder

50 1 0-Ring, Deckel

51 2 0-Ring, Deckel

52 4 Edelstahlschr., Deckel

53 2 Zyl.- Schr. mit Innenskt.,
Deckel

54 1 0-Ring, Kolben

55 1 0-Ring, Kolben

56 1 0-Ring, Zentrierkonus

57 1 Zyl.-Schraube mit Innenskt. u.
niedrigem Kopf, Kolben

58 1 U.-Scheibe, Kolben

61 2 Stift, Passfeder

62 2 Stift, Hiilse

65 2 Stift, Gehduse

66 4 Zyl.- Schr. mit Innenskt., ob.
Geh.-Deckel

67 6 Feder

ANMERKUNG: Bitte wenden Sie sich an die
DESTACO Verkaufsabteilung, wenn Sie eine
komplette Ersatzteilliste mit Bestellnummern
und Preise wiinschen.

14) Den Kolben (Pos. 2) mit dem Zentrierkonus (Pos. 3) verbinden.

Bei Wahl der Option ,,RL“ miissen die Senklocher des Kolbens den
Gehausesenklochern genau gegeniiber liegen. Bei der Option
,RA" ist die entgegensetzte Positionierung zu wahlen.

15) Den Zentrierkonus (Pos. 3) mit dem Kolben (Pos. 2) zusammen-
bauen, hierzu die Unterlegscheibe (Pos. 58) und die mit
Schraubensicherungskleber bestrichene Schraube (Pos. 57)
verwenden.

16) Bei Modellen mit der Option ,RL“ sind die Federn (Pos. 67) in das
Gehduse und den Kolben einzuschieben.

17) Die Untergruppe ,,Kolben + Zentrierkonus® in das Gehause
einfiihren.

18) Bei Modellen mit der Option ,,RA“, die Federn (Pos. 67) in die
hierfiir bestimmten Senkldcher des Deckels und des Kolbens
einfiihren.

19) Den 0-Ring (Pos. 50) in die Nut des Deckels (Pos. 4) einbringen.

20) Die 0-Ringe (Pos. 51) in die Senkldcher des Deckels (Pos. 4)
einpressen.

21) Die mit Schraubensicherungskleber bestrichenen Edel-
stahlschrauben in den Deckel (Pos. 4) eindrehen.

22) Den Deckel (Pos. 4) korrekt am Gehduse (Pos. 1) positionieren und
ihn dann mittels der mit Schraubensicherungskleber bestrichenen
Schrauben (Pos. 52) am Gehduse anbringen.
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ZUSAMMENBAUZEICHNUNG, CH SERIE

Pos. Menge Bezeichnung

1 1 Gehause

2 1 Kolben

3 1 Zentrierkonus

4 1 Unterer Deckel

5 1 Kreuzring

6 1 Abtriebsflansch

7 1 Oberer Gehausedeckel

8 2 Hiilse

9 4 Passfeder

50 1 0-Ring, Deckel

51 2 0-Ring, Deckel

52 4 Edelstahlschr., Deckel

53 2 Zyl.- Schr. mit Innenskt.,
Deckel

54 1 0-Ring, Kolben

55 1 0-Ring, Kolben

56 1 0-Ring, Zentrierkonus

57 1 Zyl.-Schraube mit Innenskt. u.
niedrigem Kopf, Kolben

58 1 U.-Scheibe, Kolben

61 2 Stift, Passfeder

62 2 Stift, Hillse

65 2 Stift, Gehduse

66 4 Zyl.- Schr. mit Innenskt.,

Schild (ob. Geh.-Deckel)
67 6 Feder

ANMERKUNG: Bitte wenden Sie sich an die
DESTACO Verkaufsabteilung, wenn Sie eine
komplette Ersatzteilliste mit Bestellnummern
und Preise wiinschen.
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