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verschlossenen Anschliissen auf (Lieferzustand
der Oberseite. Bei Benutzung der ,verschlossen®) [40.00]
. obenliegenden Luftanschliisse 1.5748
Technische Daten DCT-25M Verteiler wie dargestellt abdichten [B5H] [175]
Nom Greifkraft F bei 7 bar / 100 psi Luftanschidsse aut 2x (0.1969 SF 0,680 | 2 x M6 x 18 TIEFE]
L =44mm [1.75 bei 0 351bs. 157N X039 (10] DP |
Offnungswinkel 90° pro Finger '8 T 3 ‘ &
Gewicht 1.08 Ibs. 0.49Kg pran hat : : f :
Betriebsdruckbereich 40-100psi 37 Bar 15T T\ osng e G D gre
Zylinderbohrungsdurchmesser. 0.984 in. 25 mm P03t (P15 5] 7 |
Hubvolumen..... 0.909 in3 14.9 cm? R | R
Betriebstemperaturbereich slch:/l::?E T;:fg]N ¢
1 o o o o
Sltandard-.chhtungen - -30°~1 800 F -35°~80 OC (Lieferzustand ,,verschlossen®) %137]
 Viton®-Dichtungen (standard-Ausstattung) ...  -20°~300°F  -30°~150° C
Offnungs-/SchlieBzeit ... 0.21 sec. 0.21 sec.
Absolute Genauigkeit.. +0.003 in. +0.08 mm ANSICHT: A-A
Wiederholgenauigkeit. +0.002 in. +0.05 mm

Erforderliches Betatigungsventil 4/2-Wegeventil

WENN NICHT ANDERS ANGEGEBEN, GELTEN DIE UNTEN AUFGEFUHRTEN TOLERANZEN
Metrisch [mm]

¢ =@ O USA [Inch]

Abmessungen 1S0-Methode Gewindesteigun 0.00= .01
symmetrisch zur met,ischg 9 0.000 = +.005
Mittellinie Gewinde 0.0000 = +.0005

ANMERKUNG: ANGABE DER DIRECTCONNECT™-MASSE IN BLAU.

ANMERKUNG: Die Backen sind fiir eine Greifposition von 0° (parallele Backen) auszulegen.
Die SchlieBung der Backen erfolgt nach einer Bewegung um 1.5° liber die Parallelstellung
hinaus. Um die bei Erreichen der Endlagen der Offnungs- und SchlieBhiibe erfolgenden StoBe
so0 gering méglich zu halten, wird dringend empfohlen, Backen mit mdglichst geringer Eigen-
masse bzw. Tragheit (d.h. so leicht u. kurz wie mdglich) einzusetzen. Es wird nachdriicklich
empfohlen, die Drehgeschwindigkeit durch den Einsatz von Drosselventilen zu reduzieren.

Belastungsdaten

GREIFKRAFT PRO FINGER (Backen in 0°-Stellung)
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EFFEKTIVE FINGERLANGE ,L* (VON DER DREHACHSE GEMESSEN)
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- Static Dynamic
Zulissige Belastungen™ s mperial metrisch  US Imperial metrisch
Max. Zugbeanspruchung T 46 Ibs. 205N 9lbs. 41N
Max. Druckbelastung G 46 Ibs. 205N 9 Ibs. 41N
Max. Moment My 89in.-lbs.  10Nm 22in.-lbs. 2.5Nm
Max. Moment My 89in.-lbs. 10 Nm 22in.-lbs. 2.5Nm
Max. Moment My 89in.-lbs.  10Nm 22in.-lbs. 2.5Nm
Die obigen Bi sich pro B und als nicht simultan.

Zubehor bitte separat bestellen)

DCT-25M)- |

SENSOREN UND ZUBEHOR* BEST.-NR. STUCK/EINHEIT
Magnetfeld-Sensor (PNP), langes Gehause, mit Schnellirennstecker* OHSP-017 1 oder 2
Magnetfeld-Sensor (NPN), langes Gehduse, mit Schnelltrennstecker* OHSN-017 1 oder 2
Magnetfeld-Sensor (PNP), kurzes Gehause, mit Schnelltrennstecker* OHSP-017 1 oder 2
Magnetfeld-Sensor (NPN), kurzes Gehéuse, mit Schnelltrennstecker* OHSN-017 1 oder 2
Induktiver Montagesatz fiir 2 Sensoren SD-CT-25 1
Induktiver Sensor (PNP), 4mm, mit Schnelltrennung 0ISP-011 1 oder 2
Induktiver Sensor (NPN), 4mm, mit Schnelltrennung ) OISN-011 1 oder 2
Kabel mit ,Quick Di “2m)* CABL-010 1 oder 2
Kabel mit Sc ,Quick Di (5m)* CABL-013 1 oder 2

PNEUMATIKZUBEHOR
Einstellbares Drosselventil M5 mit Kriimmer — AD=6mm, Einsteckverb. (metrisch) VLVF-008 1 oder 2
Reparatursatz fiir Buna-N-Dichtungen SLKT-162 1
Reparatursatz fiir Viton®-Dichtungen SLKT-162V 1

MONTAGEZUBEHOR
einstellbare Hubbegrenzung (1 Kapselung + 1 Anschlag) KP-DCT25-BR 1

*Sensor u. Kabel bitte getrennt bestellen
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Zusammenbaudarstellung der Baureihe DCT/CT
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DCT/CT SERIE

Pos. Menge Bezeichnung

01 1 Gehause

02 1 Antriebsgabel
03 1 Kolben

04 2 Backe

05 1 U-Scheibe

06 1 Kappe

07 1 Kapselung

08 2 Abstreiferabdeckung
09 2 Antriebszapfen
10 2 Drehzapfen

54 1 Magnet

!§

ANMERKUNG: Eine komplette Ersatz-
teilliste mit Bestellnummern und
Preisangaben wiinschen erhalten Sie
auf Anfrage.

Zubehdrmontage- und Einstellungsanweisungen

Montage des einstellbaren

Hubbegrenzungsanschlags

1) Beide Schrauben der Kapselung
l6sen und Kapselung abnehmen.

2) Neue Kapselung (Pos. 1) und An-
schlag (Pos. 2) am Gehause mit
den beiden Schrauben (Pos. 3)
befestigen.

3) Die Sicherungsmutter-Vorrichtung
(Pos. 4) und (Pos. 5) am Anschlag
anbringen.

4) Schraube bei maximaler Backenoff-
nung anziehen und mit der Konter-
mutter sichern.

DCT16M, 20M DCT25M, 32M CT40M, 50M

Montage der Halterungen fiir induktive Sensoren
1) Schaltfahnen (Pos. 1) an den Drehzapfenenden mit deren Schrauben (Pos. 2) anbringen.
2) Anbringen der Sensorenhalterungen:

- DCT-16M - DCT-32M: Halterungen (Pos. 3) und Distanzstiicke (Pos. 5) mit beiden Schrauben
(Pos. 6) am Gehduse befestigen.

- DCT-40M - DCT-50M: Halterungen (Pos. 3) mit beiden Schrauben (Pos. 6) am Gehduse befestigen.

3) Anbringen der Sensoren:

- DCT-16M - DCT-20M: beide Schrauben (Pos. 6) ein wenig zur Montage der Halterung losen und
Sensor (Pos. 8, nicht im Lieferumfang enthalten) in die Halterung einschieben. Sensor so position-
ieren, dass er die Schaltfahne erfasst. Sensor durch Anziehen der beiden Schrauben sichern.

- DCT-25M - DCT-32M: Schraube (Pos. 7) ein wenig l6sen und Sensor (Pos. 8, nicht im Lieferum-
fang enthalten) in die Halterung einschieben. Sensor so positionieren, dass er die Schaltfahne
erfasst. Sensor durch Anziehen der Schraube sichern.

- CT-40M - CT-50M: den Sensor (Pos. 8, nicht im Lieferumfang enthalten) bis zum Anschlag in die
Halterung schieben. Sensor durch Anziehen beider Schrauben (nicht abgebildet) der Halterungs-
schelle sichern.

4) Schaltfahnen nach lésen der Schrauben auf die gewiinschte Erfassungsposition einstellen.

© mwm

Dichtungs- Schrauben-
satz-Teile sicherungspaste

[ 0 é Bo

Krytox™ Leichtes Fett auf Super- Ansicht dritter
Schmiermittel Maschinendl Teflon® Basis kleber Winkel

DIRECT

DE-STA-CO Technische Anderungen vorbehalten



Bitte beschreiben Sie hier Ihre Anwendung. Legen Sie ggf. eine Skizze und zusétzliche Blatter bei.
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